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angewandte Chemie.

Cyan, NH;, Fe und H,S; b) diejenigen der Losung
allein: Cyan, NHj, fliichtiges und gebundenes,
H,SO4 und H,S. Zu den Analysen wurden je
100 g Schlamm mit Wasser zu 1000 ccm aufgefiillt
und davon je 100 ccm analysiert; eine klare Losung
erhielten wir durch Absitzenlassen des verdiinnten
Schlamms in der verschlossenen Literflasche, Fil-
trieren war nicht moglich. Das Volumen der festen
Substanz blieb in allen Fallen unberiicksichtigt, wo-
durch die absoluten Gehalte etwas zu hoch, die
relativen aber wohl ziemhch richtig gefunden
sind. Zur Bestimmung des Gesamtcyans wurden
je 100 ccm des verdiinnten Schlamms mit einer
Losung von 14 g KOH 16 Stunden kalt digeriert,
denn auf 250 cem aufgefiillt und filtriert; 50 ccm des
Filtrats (= 2 g Schlamm mit etwa 0,25 g Ferro-
cyankalium) wurden mit verdiinnter H,SO,; neu-
tralisiert, mit 2,5 cem HySO. (1:5) angesiuert
und mit Kupfer-, bzw. Zinklosung titriert. Die
Kupferlosung (12,5 g CuSO,, 5aq im 1) und die
Zinklésung (15,3 g ZnS0O,, 7aq im 1) wurden auf
reines Blutlaugensalz (4 g K, FeCys) 3aq im 1)
unter méglichst gleichen Bedingungen eingestellt,
d. h. bei annihernd gleicher Konzentration, gleicher
Menge freier HySO, und Kaliumsulfats; letzteres
beeinflut das Ergebnis merklich, da Kalium in
die Ferrocyanniederschlige eingeht. Ist das Atzkali
mit Alkohol (schlecht) gereinigt, so konnen durch
seine organischen Verunreinigungen Stérungen beim
Titrieren entstehen. Das Titrieren mit Kupfersulfat
verdient den Vorzug vor demjenigen mit Zinksulfat,
insofern sich beim Tiipfeln der rote Kupfernieder-
schlag scharf von der diffundierenden Losung ab-
hebt. Die Fehler dieser Cyanbestimmungsmethode
" sind {ibrigens ziemlich erheblich. Die Bestimmung
der anderen Bestandteile ist einfach. Wir fanden

A)im Gesamtschlamm:

1. 2. Mittel
Cyan, als K4FeCy6, 3aq be- 9 % %
rechnet . .. 1344 1294 13,19
(m. Zn-L.) {(m.Cu-L.)
Ammoniak, gesamtes 6,45 6,43 6,44
Eisen, gesamtes, als Fe be-
rechnet. 5,58 5,56 5,57

Die Losung enthélt demnach nur wenig Cyan,
als Ferrocyanammonium, auch wenig Schwefel-
ammonium, viel Ammoniumsulfat und Ammonium-
carbonat, kein Eisensulfat.

Aus diesen Analysen berechnet sich folgendes.
Gefunden wurde :

Cyanide, gesamte, entspr. 13,19%, K,FeCys, 3 aq
Cyanide, ldsliche, entspr. 0,289, » »
mithin unlésliches Cyanid 12,919, . .

Ist das unlosliche Cyanid nach der
mel (NHy)sFe.(FeCyg)s zusa,mmenge

getzt, so sind in den obigen 12,919 ent-
halten . . . ... 2,579 Fe
In 0,289 loshschem Cyamd . 0,05% .,

Dazu das Eisen des Schwefel-

eisens; Gesamt-H,S 1,969,

Léslicher H,S . . . . . . . 0,149

Unloslicher HoS (als FeS). 1,829
entsprechend . 3,009, ,,
Gesamteisen berechnet 5,629, Fe

Gefunden wurden 5,579, Gesamteisen. Wire
das unlosliche Eisencyanammonium nach der
Formel (NH,)oFe. FeCyg zusammengesetzt, so wiirde
die Rechnung einen Gehalt von 6,489, Gesamt-
eisen ergeben.

An Ammoniak wurde gefunden :

Gesamtammoniak

. . 6,449,
Wasserlosliches (ﬂuchtlg und gebunden)

. 4,729
mithin unlésliches Ammoniak 1,729

Aus den 12,919, unléslichem Cyanid berechnet
sich, wenn es aus (NH,)¢Fe. (FeCy;), besteht, 1,569,
NH;; wenn aus (NH,),Fe.FeCyg, 1,04% NH;. Es
sind also noch 0,169, unlgsliches Ammoniak mehr ge-
funden worden, als der ersteren ammoniakreicheren
Formel entspricht; diese enthélt in Aquivalenten
1NH;: 2CN, wihrend 1 NH;: 1,82 CN gefunden
wurden. Umgerechnet enthielt unser. Schlamm
8,77% unldsliches Fe,Cy; g, und auf 100 unlésliches
Fe,Cy;g 19,6 unlésliches Ammoniak; wihrend A.
Hand in 14 ungekochten Schlammproben 6,9
bis 15,4, im Mittel 8,839, unlosliches C;Cy, s fand
und auf 100 T. dieses 16,8—18,6, im Mittel 18,0

Schwefel, als HoS berechnet 2,00 191 1,96 | unlosliches NH. .
Das wasserlosliche, nicht flichtige Ammoniak
B)inder Lésung: (3,669,) entspricht fast genau der wasserloslichen
Cyan, als K,FeCys, 3aq be- Schwefelsdure (10,33%); das kleine Plus von
rechnet . . — 0,28 0,28 | 0,07% NH; kann auf Rechnung des loslichen
Ammoniak, gebundenes 3,66 3,656 3,66 | Ferrocyanammoniums gesetzt werden.
Ammoniak, fliichtiges 1,06 1,06 1,03 Hannover,
Schwefelsdure, H,SO4 .. 10,35 10,31 10,33 Technisch - chemisches Laboratorium der
Schwefel, als H,S bsrechnet 0,14 0,13 0,16 Hochschule.
Referate.

I. 9. Apparate und Maschinen.

M. Weger.

Jedem Analytiker, der sich mit Mineralana-
lysen beschiftigt, wird sich der Mangel eines ge-
eigneten, einfachen Handsiebes zur Herstellung des
Analysenmusters fithlbar gemacht haben. Die von
W e g er konstruierte Dose besteht aus drei Teilen:
Deckel, Boden und Siebring, auf dem die beiden

Siebdose fiir Mineralanalysen,

|

ersteren staubdicht aufgeschliffen sind. Das Sieb-
gewebe wird in einer Fuge des Ringes mittels einer
diinnen Drahtschlinge oder bei Florsieben mittels
eines Fadens oder schwachen Gummiringes be-
festigt und kann leicht ausgewechselt werden. Sieb-
gewebe aus Messing, Platin oder Seidengewebe
werden auf Wunsch in jeder gewiinschten Feinheit
geliefert. Die Dosen werden in zwei Gréflen zu
4 cm und zu 8 em Durchmesser hergestellt.
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Anm. Der Apparat und die Siebgewebe sind
von der Firma C. Desaga in Heidelberg zu be-
ziehen.

Gebr. Pieiffer. Kugelmi:hle mit Winio.aratndsep

Eine wichtige Neuerung fiir die Hartzerkleine-
rung ist die sieblose Kugelmiihle mit Windseparator.
Die Skizze stellt die Anordnung schematisch dar.
Die Kugelmiihle hat massive, undurchbrochene
Mahlplatten aus je einem Stiick, die Stufeniiber-.
hohungen bilden Spalten, deren Breite von auflen
durch angebrachte Schieber und dgl. verstellt wer-
den konnen; auf diese einfache Weise wird die
Mahlung reguliert. Das Produkt der Miihle, ein
Gemisch von Mehl und Gries, geht durch das

s

™

Becherwerk in den oberhalb der Mihle ange-
brachten Windseparator, der das Material mittels
zirkulierenden Luftstromes trennt. Das Feine kann
direkt abgesackt werden, das Grobe geht auf die
Miible zur weiteren Vermahlung zuriick.

Die Vorteile gegeniiber den Siebkugelmiihlen
und anderen Mahlapparaten besteht in der groBen
Leistung, dem Fortfall aller Siebe, der Einfachheit
und Dauerhaftigkeit; auch wird die Mahlwirkung
durch mifigen Feuchtigkeitsgehalt nicht beein-
trichtigt. Die Miihle ist vorzugsweise geeignet und
bereits in Anwendung fiir Zementkalk (Sackkalk),
Portlandzement (Rohmaterial, Schachtofen- und
Drehofenklinker), Gips, Knochenmehl, Thomas-
schlacke und Phosphate. Die Leistungen sind sehr
groB und zeigen, daB mit den Sieben ein groBes

Hindernis fiir die weitere Entwicklung der Kugel-
miihle beseitigt ist. Leistungen von 100—120
Zentner in der Stunde werden in einem einzigen
Mahlapparat bei feinster Mahlung bewiltigt. R.

Anm. Nahere Auskunft erteilt die Firma
Gebr. Pfeiffer- Kaiserslautern.

F. Eckhardt. Ein neuer Riickflukiihler aus Metalil.

Das Verlangen nach einem unzerbrechlichen,
kompendivsen RiickfluBkiihler ist durch den be-
kannten Soxlethschen Kugelkiihler erfiillt,
doch reicht dessen Kiihlwirkung nicht immer aus.
Die Diampfe kondensieren sich an 2 Metallflachen,
von denen nur die innere durch Wasser gekiihlt
wird. Bei dem neuen Kiihler ist auch die duBere
Metallfliche durch flieBendes Wasser kalt gehalten
was eine wesentliche Erhohung der Wirkung be-
deutet, Die Form eines solchen Kiihlers ist eine
zylindrische. Das Kiihlwasser tritt bei A ein,
durchliuft zunichst die eine Hilfte des AuBen-
kiihlers C von unten nach riickwirts und oben,
gelangt durch Rohr D nach dem Innenkiihler E,
den es erst nach abwirts, dann nach aufwarts
durchstromt, um nun durch ein zweites Rohr D

106 man

F
Fig. 1.

Fig. 2.

(in der Zeichnung nicht sichtbar) in die zweite
Hilfte des AuBenkiihlers zu flieBen, den es auf der
dem Eintritt bei B entgegengesetzten Seite wieder
verlalt. Die zu verdichtenden Dimpfe treten
durch F in den ringférmigen Raum zwischen
AuBen- und Innenkiihler und tropfen bei Kante G
ab. Wihrend des Fiillens mit Wasser muf3 der
Kiihler ein paarmal gestiirzt werden, um eine voll-
standige Verdringung der Luft zu erreichen, was
im Interesse des Kiihleffektes nicht unterlassen
werden darf.

Der Kiihler kann bei Otto Reinig,
Miinchen, Schillerstr. 21a, bezogen werden.

II. 1. Metallurgie und Hiittenfach.
Metallbearbeitung.

Edward D. Peters. Flammofenpraxis im amerika-
nischen Kupferhiittenbetrieb. (Metallurgie "2,
9—14, 35—41, 63—70, 8./1., 22./1., 8./2.)

Die Vergroerung der Leistungsfahigkeit der Flamm-

ofen ist auf zwei verschiedene Ursachen zuriickzu-

fiihren: 1. auf die Verwendung grBerer Ofen; 2.

auf das Bestreben, gewisse Fehler zu beseitigen,

welche sich stets in der Praxis des Verschmelzens
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der Kupfererze in Flammofen erhalten haben. Die
nichstliegende Aufgabe des Flammofens beim
Kupfererzschmelzen ist die, so schnell als méglich
Wirme zu erzeugen. Jede Beeinflussung des
schnellen Einschmelzens der Erzbeschickung zum
Zwecke der Herbeifiilhrung untergeordneter Re-
aktionen ist fast immer unratsam. Der moderne
Flammschmelzofen ist zu seiner erhéhten Leistungs-
fahigkeit durch zwei voneinander ganz unabhingige
Mittel gekommen: 1. durch eine Bauausfiihrung
des Ofens (einschlieBlich des Fuchses und der Esse),
welche, wenn z. B. eine Temperatur von 1400° fiir
einen guten Schmelzgang verlangt wird, leicht und
schnell ohne Nachteile fir den Ofen, die Erzielung
einer Temperatur von 1600-—1700° gestattet. 2.
durch moglichste Einschrinkung aller Arbeiten,
welche eine Abkiihlung des Ofens zur Folge haben.
Verf. bespricht nun die Bauart des Ofens zwecks
schneller Erzeugung einer Temperatur von un-
gefahr 1700°. Die drei wichtigsten Punkte bei
der moglichst raschen Verbrennung der Kohle sind
Rostfliche, Zug und die Art des Feuers und der
Reinigung des Rostes; dieselben werden néher be-
sprochen. Das Flammofenschmelzen in den Ver-
einigten Staaten 148t sich am schnellsten und spar-
samsten durchfiihren, wenn wenigstens 3,5 kg Kohle
in einer Minute auf den qm Rostflache verbrannt
werden. Fiir die Erzeugung des zum Flammofen-
schmelzen erforderlichen Zuges kann man natiir-
lichen oder kiinstlichen Zug verwenden. Die
amerikanischen Hittenleute ziehen natiirlichen Zug
vor. Die Hauptwirmeverluste, welche mit bau-
lichen Einrichtungen des Ofens in Beziehung
stehen, sind auf folgende Ursachen zurickzufiihren:
1. Eintritt iberflissiger Luft in den Ofen. 2.
Wirmeausstrahlung. Letztere erfolgt durch Seiten-
wénde und Gewolbe und durch den Herd. Zu den
wichtigsten Ursachen, welche dazu beitragen, den
Ofen zu kithlen und das vollsténdige Schmelzen
dse Erzes zu verzogern, gehoren : Beschickung des
Ofens mit kaltem Erz, die Arbeiten des Aufgebens
und Abebnens der Beschickung, Feuern und Reini-
gung des Rostes, Offnen der Arbeitstiiren, das An-
kleben halbgeschmolzener Massen auf dem Herde,
Schlackenziehen und Abstechen, Ausflicken des
Herdes, Instandhaltung des Ofens. Zum Schlusse
gibt Verf. einige Einzelheiten iiber die Konstruk-
tion und den Betrieb des Anacondaofens an.
Ditz.

B. Neumann., GrioBe und Wert der Metallerzengung
der Welt. (Stahl u. Eisen 25, 172—173. 1./2.)
Die Weltproduktion im Jahre 1903 betrug an

im Werte

t Mill. M
Eisen . 46 900 000 2814
Blei . 880 000 204
Kupfer 580 000 664
Zink 571 000 236
Zinn . 91 000 228

Nickel . 9 850 33,5

Aluminium . 8 252 19,4
Silber 5 800 416

Quecksilber. 3196 15,3

Gold. e 494 1378,3
Platin . . . PN 7 19

Die Eisenerzeugung betriagt. mehr als 50mal

soviel wie die Produktion des bedeutendsten der
iibrigen Metalle, des Bleies, und rund 6,7 Millionen-
mal soviel wie die des seltensten Nutzmetalls, des
Platins. Ferner werden Zahlen von der Welter-
zeugung von Bergwerksprodukten angefithrt und
die Welterzeugung der Metalle in den letzten 25
Jahren besprochen. Dita.

Paul Schmieder. Beitrag zur Metallurgie des Zinks.
(Metallurgie 2, 20-—~26. 8./1.)

Der Zinkuiittenprozel} ist von allen metallurgischen
Prozessen der unrationellste. Eine Zinkhiitte, die
jahrlich rund 60 000 t Erze mit ca. 33 000 t Reduk-
tionsmaterial verhiittet, gibt 50 000 t Riumasche
auf die Halde. Bei 82, Zink in derselben werden
jahrlich 4000 t Zink auf die Halde geworfen, ent-
sprechend einem Werte von 11/, Mill. M. Das
Zink ist in der Riumasche als ZnS vorhanden; die
geringen Mengen ZnQO bilden sich beim Réumen,
wo die glithend heilen Massen mit der Atmosphire
in Beriihrung kommen. Die Gegenwart von CaO
und MgO ist fiir das Zinkausbringen von ungemein
groem Schaden. Da die Zinkerze zum groflen
Teil sich in kalkartiger Gangart befinden, und der
Kalk, wenn iberhaupt, nur mit groBen Kosten
entfernt werden kann, so muf das Augenmerk der
Zinkhiittenleute darauf gerichtet sein, die Erze
m it den schidlichen Beimengungen mit moglichst
geringen Verlusten zu verhiitten. Verfasser
beschreibt einen von ihm konstruierten Ofen, wel-
cher zunichst den Destillationsproze§ durch eine
gewissermafen stehende Muffel kontinuierlich
macht und die resultierende Raumasche mit ihren
hohen ZnS-Mengen, ohne sie abzukiiblen, sofort
weiter verarbeitet. Nach Besprechung der ein-
zelnen Teile des Ofens an der Hand von Abbil-
dungen wird der Betrieb, die Bedienung und die
Wirkungsweise des Ofens niher beschrieben. Die
Vorteile des Ofens bestehen nicht nur im kon-
tinuierlichen Betrieb und den damit zusammen-
hingenden Vorteilen und durch Beseitigung der
Nachteile der Muffeléfen, sondern besonders darin,
daB durch denselben das bei den Muffelfen in der
Riumasche bleibende Zink gewonnen wird. Der
Ofen beansprucht weit weniger Arbeitspersonal und
hat auch in hygienischer Beziehung Vorteile gegen-
iitber dem Muffelofen. Ditz.

E. Schuehard. Beitrag zur Metallurgie des Zinks.
(Metallurgie 2, 105—108. 8./3.)
Verf. bemerkt gegeniiber P. Schmieder (vor-
stehendes Referat), daB bei einem Betriebe, bei
dem die geniigende Sorgfalt auf zweckmaifliges
Brennen verwandt wird, durchschnittlich ca. 3%,
Zn sich in den Riaumaschen befinden. Réumaschen
mit 109, Zn kamen auf dem zur Fiirstlich Hohen -
10 h e schen Berg- und Hittenverwaltung gehdrigen
Hiitten nur sehr vereinzelt vor und zwar nur dann,
wenn der betreffende Ofen gegen Schiufl der Destil-
lation nicht geniigend scharf gebrannt hatte. Nach
angefiihrten Analysen sind nicht einmal 1/; des
Gesamtzinks in den R#umaschen an S gebunden,
sehr wahrscheinlich ist der Gehalt an ZnS aber
noch bedeutend geringer. Durch geniigendes
Brennen kann nach Versuchenvon Brandhorst
(diese Z. 17, 509) alles Zink aus den R&umaschen
entfernt werden. DaBl Schmieder 109 Zn
in der Raumasche behielt, wird nicht an dem
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Gehalte an CaO und MgO liegen, sondern der
Grund muB in der Art der Verhiittung zu
suchen sein. Ditz.

Franz Meyer. Der technische Stand der Zink-
industrie. -(Metallurgie 2, 88—95. 22./2.)
Enthilt die Blende chemisch gebundenes Eisen,
so kann sie von Pyriten durch das Wetherillver-
fahren ohne vorherige Rostumg geschieden werden.
Ist sie frei von Eisen und unmagnetisch, so muf}
das Erz angertstet werden, um die Pyrite mag-
netisch zu machen. Das Verfahren wird dadurch
teurer und unrationeller; es wiirden daher gute elektro-
statische Separatoren mit Vorteil zur Trennung
dieser Zinkerze benutzt werden kénnen. In den
Vercinigten Staaten werden die Rostgase nicht wie
auf den meisten europiischen Zinkhiitten fiur die
Herstellung von H,SO4 und SO, verwendet, son-
dern zum groBten Teile noch in die Luft gelassen.
Die fiinf amerikanischen Zinkhiitten, die HySO,
fabrizieren, verwenden das Kammerverfahren mit
Ausnahme der Mineral Point Zine Company, die
nach dem Schroederschen Kontaktverfahren
arbeiten. Verf. bespricht ferner die Rostung, die
neueren Vorschlige zur Reduktion der Zinkerze
im Schachtofen und die elektrolytischen Verfahren
zur Herstellung von Zink von C. G. P. de Laval
und C. Héopfner. FErsteres Verfahren ist in
Schweden, das letztere in England auf den Werken
von Brunner, Mond & Co. im Betrieb. Zum
Schlusse werden noch kurz die Fortschritte in der
Fabrikation von Zinkstaub und Zinkweil be-
sprochen. Die Zinkindustrie bietet dem Erfinder
noch viele Moglichkeiten. Von besondreer Wichtig-
keit wiren Ersparnisse in der Reduktion des Kohlen-
verbrauchs, da jetzt auch in modernen Anlagen
bei der Verarbeitung von gutartigen Erzen noch
ca. 4 kg Kohlen auf jedes kg hergestelltes Zink ver-

braucht werden. Ditz.

W. Irving Spencer, Die Daly West-Hiitte. (Bull.
Colorado School of Miners 2, 38—49. Januar.)
Die ungefdhr 2 engl. Meilen siidlich von Park City
im Staate Utah gelegene Hiitte verarbeitet taglich
ungefihr 350 t Erz aus den Gruben der Daly West
Mining Co. Es besteht in Bleiglanz, assoziiert mit
Pyrit und Sphalerit und kieseligem Ganggestein.
In den Concentrates werden mehr als 999, des
Bleigehaltes ausgebracht, wiithrend auf anderen
Hiitten sich das Ausbringen nur auf 75—809
stellt. Dies giinstige Resultat beruht suf der von
dem jetzigen Hiittendirektor, Fred W. Sherman,
erfundenen Klassiermethode fiir die Schlimme,
die in dem Aufsatz niher beschrieben wird, D.

W. Borchers. Die jiingsten Fortschritte im Blei-

hiittenbetriebe!). (Metallurgie 2, 1—6. 8./1.)
Das Verfahren von Huntingtonund Heber -
lein rief eine bedeutsame Umwiilzung in der Ver-
arbeitung des Bleiglanzes hervor und bildet eine
der bedeutendsten Fortschritte im Bleihiittenbe-
trieb. Verf. beschreibt zundchst das Wesen des
Verfahrens mit Beriicksichtigung der jiingst ver-
6ffentlichten Mitteilung von Clark und der
auf Veranlassung des Verf. durchgefiihrten Unter-

1) Nach einem Vortrage im naturwissenschaft-
ichen Vereine zu Aachen.

suchungen von L. Huppertz Dieselben be-
zweckten die Beseitigung des Vorréstens des Blei-
glanzes, wie es von Huntingtonund Heber-
lein fiir ndtig erachtet wird, also direktes Ver-
blasen des Bleiglanzes, unter Zuschlag der im Blei-
und Silberhiittenbetriebe als Zwischenerzeugnis
fallenden und wieder mitzuverschmelzenden Glatte
in Form von Calciumplumbat. Ferner bespricht
Verf. die Resultate der Untersuchungen von A.
Savelsberg, welcher die Bedingungen er-
mittelt hat, um den Bleiglanz unter Zuschlag von
Kalkstein und Wasser ohne Vorrdstung zu ver-
blasen. Am Schlusse wird das Carmichael-
BradfordscheVerfahren) besprochen. Wo billiger
Gips zur Verfiigung steht, hat das Carmichael-
Bradfordsche Verfahren, in allen anderen Fillen
das Savelsbergsche Verfahren den Vorzug der
groBten Einfachheit in der Ausfithrung der Blei-

glanzrostarbeit. Ditz.
G. Grube. Uber Magnesium-Bleilegierungen. (Z.
anorg. Chem. 44, 117—-130. 4./3. [19./1.]

Gottingen, Institut f. anorg. Chemie der Uni-

versitit.)
Uber Legierungen des Bleies mit Magnesium liegen
frithere Untersuchungen von Parkinson (J.
Chem. Soc. London 186%, 117) und He y ¢ 0 ¢ k und
Neville (daselbst 61, 888 [1892]) vor. Die
Frage, ob die beiden Metalle eine chemische Ver-
bindung bilden, war aber noch offen. Zu ihrer
Entscheidung hat der Verf. ein vollstindiges
Schmelzdiagramm derLegierungen ausgearbeitet. Die
Legierungen wurden in Réhren aus schwerschmelz-
barem Glase unter besonderen Vorsichtsmalregeln
in einer Wasserstoffatmosphédre geschmolzen und
die Erstarrungspunkte und die Punkte der eutek-
tischen Kristallisation mit einem Thermoelement
bestimmt. Die Einwirkung des Magnesiums auf
das Glas beeinflufite die Resultate nicht. - Die
Schmelzpunktskurve zeigte bei 819 Pb, entspre-
chend der Verbindung PbMg,, ein Maximum bei
551,3°. (Blei schmilzt bei 326,9°, Magnesium bei
650,9°.) Die Temperaturen der eutektischen Punkte
sind 459,2° fiir das Eutektikum (Mg + PbMg,) und
246,9° fiir das Eutektikum (Pb + PbMg,). Diereinen
Eutektika scheiden sich bei einem Bleigehalt von
67 und 97 Gewichtsprozenten aus. — Aus der
mikroskopischen Priifung ergab sich, daB eine Saige-
rung in den Legierungen nicht stattgefunden hatte.
Die Struktur entsprach durchaus den Resultaten
der thermischen Methode. Die Photogramme von
4 Schliffen sind der Abhandlung beigegeben. —
Die Verbindung PbMg, entsteht aus den Kompo-
nenten unter Warmeentwicklung, ohne wesentliche
Volumenverinderung (spez. Vol. 0,1805, fiir das
mechanische Gemisch berechnet 0,1808). Sie verfallt
an der Luft sehr rasch der Oxydation. Es entsteht
unter starker Selbsterhitzung ein schwarzes Pulver,
das {iber Wasser aufbewahrt schlieBlich in ein Oxyd-
hydrat von der Formel Pb0.2Mg0.3H,0 iiber-
geht. Beim Krhitzen auf 280° verliert das Oxyd-
hydrat alles Wasser. Im Exsikkator iiber P,O; war
die Verbindung PbMg, bestindig. Bleimagnesium-
legierungen, die PbMg, als primér ausgeschiedenen
Bestandteil enthalten, zerfallen an der Luft zu
einem schwarzen Pulver, die ibrigen sind relativ
luftbestindig. Sieverts.
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J. A. Rickard. Die Weltproduktion von Gold.
(Eng. Min. Journ. %9, 4—6. 5./1.)

Die Goldgewinnung der Welt stieg von 326 500 000

Dollars im Jabre 1903 auf 351 100 000 Dollars

im Jahre 1904. Diese Steigerung ist zum gréfiten

Teile auf die gebesserten Verhiltnisse in Transvaal

und die erfolgreiche Auffindung von Erzen in den

Vereinigten Staaten zuriickzufithren. Die Pro-
duktionsverhiltnisse in den einzelnen Léndern
werden niher besprochen. Dita.

James W, Maleolmson, Der Patioprozel im
Jahre 1905. (Eng. Min. Journ. 79, 564. 23./3.)
Das Verfahren wird gegenwirtig in vollkommenster
Weise auf der Loretohiitte der Real del Monte Co.
in Mexiko durchgefithrt. Das Erz, welches 1 bis
1,25 kg Silber und 5—6 g Gold in 1 Meter-t ent-
hiélt, wird in Chilimiihlen geniigend zerkleinert,
um durch ein 80 Maschen-Drahtsieb hindurch-
zugehen, und auf Johnstonherden konzentriert.
Das Konzentrat enthilt 10 kg Silber und 60g
Gold in 1 t, d. h. 359, der in dem Erz enthaltenen
Metallmengen; es wird nach Deutschland ver-
schifft. Der Riickstand, welcher 800 g Silber und
4 g Gold in 1t enthilt, wird in dem Patio in der
gewdhnlichen Weise mit Salz, Kupfersulfat und
Quecksilber behandelt. Die Torta (der Haufen)
wird in Form emes langen Rechteckes von 25 cm
Hohe aufgehduft. Statt der Pferde (zum Ein-
treten der Zuschlige) verwendet man durch elek-
trische Motoren getriebene Pfliige, die sich langsam
durch die Torta bewegen. Das Ausbringen stellt
sich auf 909, des Silbergehaltes und 309, des
Goldgehaltes der Tailings. Nach der Amalga-
mierung werden die Riickstdnde zweimal auf
Wilfley- und  Jobnstonherden  konzentriert.
Das schliefliche Konzentrat enthalt 1,25 kg Silber
und 25 g Gold in 1 t; dies gelangt in mexikanische
Schmelzereien. Das aus dem Patio erhaltene
Gold-Silbermetall wird auf der Loretohiitte
mittels Schwefelsdure geschieden und das Silber
durch Kupfer ausgefalit. Die Sdure wird auf der
Hiitte selbst fabriziert, wobei man das Kupfer-
sulfat fiir die Torta als Nebenprodukt erhalt.
Die Arbeitskosten stellen sich fiir 1 Meter-t Erz
auf 8,60 Doll. mexikanisch (= 17 M). Der Edel-
metallverlust betrigt 59, Silber und 16% Gold.
Die Hiitte wird ausschliellich mittels elektrischer
Kraft betrieben, Heizmaterial wird nur fir die
Destillation des Silberamalgams gebraucht. Der
Verf. hilt es fiir nicht unwahrscheinlich, daB
infolge der Einfiihrung von elektrischer Kraft das
Patioverfahren fiir die Behandlung von reinen
Silbererzen in einem warmen, trockenen Klima,
wie dem mexikanischen, wieder in den Vordergrund
treten wird. D.

Frederick H. Hateh and Geo. 8. Corstorphine.
Der Ursprung des Witwatersrandgoldes, (Eng.
Min. Journ. 19, 80—81. 12./1.)

Verff. besprechen die wichtigsten Theorien fiir

die Ablagerung und den Ursprung des Goldes am

Witwatersrand und schliefen sich der Infiltrations-

theorie an. Nach dieser wird angenommen, daf

eine goldhaltige Losung in die schon abgelagerten

Quarzite und Konglomerate eingedrungen ist und

dort durch eine unbekannte Substanz reduziert

wurde. Bei der Ausfillung des Goldes konnte

einerseits der Pyrit, andererseits aber auch vor-
handene kohlenstoffhaltige Substanz eine Rolle
spielen, Ditz.

C.V. Bellamy. Afrikanische Eisengewinnung. (Eng.
Min. Journ. 78, 1036. 29./12. 1904.)
Verf. gibt eine Beschreibung der von den Einge-
borenen in Britisch-Westafrika geiibten Methode
der Eisendarstellung.. Das Erz wird auf griinem
Holz abgerdstet, in Morsern aus Holz zerkleinert
und in flieBendem Wasser aufbereitet. Die eigent-
tiimliche Konstruktion des aus Ton hergestellten
Schmelzofens wird niher beschrieben. Der Ofen
hat oben eine Haube, in deren Mitte sich eine
Offnung befindet. Ein in der Mitte der Herdsohle
befindliches Loch steht mit einem Kanal unter
dem Ofen in Verbindung. In sechs seitlich ange-
brachten Schlitzen sind je 2 Tonrohre fiir die
Windzufuhr angebracht. Als Brennstoff wird Holz-
kohle verwendet; das Schmelzen dauert 36 Stunden.
Ditz.
Paul Friem. GuBfehler an StahlguBstiicken, ihre
Ursachen und die Mittel zu ihrer Vermeidung?!).
(Stahl u. Eisen 25, 34—44. 1./1.)
Verf. betrachtet simtliche bei der Erzeugung von
StahlformguB auftretende GufBfehler von drei Ge-
sichtspunkten, namlich als Materialfehler, Form-
fehler und Manipulationsfehler. Die bei Stahl-
guBstiicken vorkommenden Fehler sind: L
Schwindungshohlriume, 2. Blasen oder Poren im
eigentlichen Sinne, 3. Warmrisse, 4. Kaltrisse, 5.
Wurmgénge und Fliefnarben, 6. porose Oberfliche
und 7. rauhe Oberfliche. Die einzelnen Fehler
und ihre Ursachen werden naher besprochen. In
bezug auf das Material der Formmasse unterscheidet
man Quarzmassen und Schamottemassen. Letztere
werden in Deutschland zumeist angewendet und
durch Zerkleinerung von Ziegelabfillen oder Tiegel-
scherben mit Verwendung von Ton und Graphit
als Bindemittel erhalten. Zur Erzielung der Porosi-
tit werden Zusitze von Koksmehl angewendet.
In Osterreich-Ungarn, Belgien und Frankreich ver-
wendet man Quarzsande zur Herstellung der Form-
massen. Eine sehr feuerbestindige Masse erhilt
man durch Zugabe von 1 T. Roggenmehl auf 6
bis 7 T. reinen Quarzsand. Als Uberzug der
Form bei den reinen Quarzmassen verwendet man
eine Schicht von Kieselgur oder graphithaltige
Schwirzen. An der sich an den Vortrag an-

-schliefenden Diskussion beteiligten sich Wed -

ding, Beikirch, Mathesius, Friem,
Osann. Dit.

J. H. Pratt. Stahlhirtende Metalle2), (Stahl u.

Eisen 25, 114—115. 15./1.)

Zu den stahlhirtenden Metallen werden Ni, Co,
Cr, W, Mo, V, Ti und U gerechnet. Ni, Cr, W be-
sitzen fiir die Stahlbereitung anerkannten Wert.
Die Verwendung von Mo und V fiir die Herstellung
gewisser Spezialstihle im groferen Malistabe
scheiterte an ihrer Seltenheit und dem hohen Preis

1) Vortrag, gebalten auf der Versammlung
deutscher Gieflereifachleute am 3./12. 1904 in
Disseldorf.

2) Nach Bulletin of the American Iron and
Steel Association v. 10./12. 1904; ,,Iron Age* vom
1./12. 1904,
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der Erze. Der Wert von Ti und Ur in der Stahl-
fabrikation ist noch nicht geniigend festgestellt.
Es werden die Preise fir die einzelnen Metalle und
Metallegierungen angegeben.  Nickelstahl ver-
wendet man fiir die Herstellung von Panzerplatten,
Munitionsaufziigen, Verbindungsrohren und Tiirmen
auf Schlachtschiffen, fiir Panzerung von Geschiitzen
fiir Geschiitzschilder, fiir Stahlschienen; Nickel-
stahlschienen haben eine hohere Elastizitatsgrenze
und sollen bei scharfen Kurven die vierfache
Dauer einer gewthnlichen Schiene besitzen. Ferner
wird Nickelstahl verwendet zur Herstellung von
Schmiedestiicken fiir den Maschinen- und Loko-
motivbau, sowie von Gesteinsbohrern, ferner in
Form von Draht fiir Torpedonetze, elektrische
Lampen, Regenschirme, Korsettstangen usw. Die
Produktion der Grube La Motte in Missouri
betrug im Jahre 1903 661 t Nickelstein mit einem
Gehalte von 51 390 kg Ni und 54 000 kg Kobalt-

oxyd. Ferrochrom wird zur Fabrikation von
Panzerplatten, von Verbundplatten fiir Geld-
schrinke, zu Kesselrohren usw. verwendet. Wolf-

ramlegierungen werden zur Herstellung von Panzer-
platten und Geschossen, hauptsidchlich aber zur
Herstellung von Schnelldrehstahl und Magnetstahl
angewendet. Es werden zwei Molybdéannickel-
legierungen gewonnen, von denen die eine 75 Mo
auf 25 Ni und die andere 50 Mo auf 50 Ni enthilt;
die Legicrungen enthalten auBlerdem 2—2,59, Fe,
1—1,59%, C und 0,25—0,59, Si. — Im Jahre 1903
wurden in den Vereinigten Staaten 6200 t Roherze
geférdert. Die Hauptbezugsquelle fiir Vanadium-
erz ist Montrose County, Col. Ditz.

V. Engelhardt. Das Kjellinsche Verfahren zur
elektrischen Erzeugung von Stahl, (Stahl u.
Eisen 25, 148—152, 205—212, 272—278. 1./2.,
15./2., 1./3.)

Verf. beschreibt zundchst kurz das Konstruktions-

prinzip fir den K j e 111 n schen Ofen und bespricht

dann eingehend das Ofenfutter, den Betrieb im

allgemeinen und die Anlage eines Probeofens in

Gysinge, den Kraftverbrauch beim Schrottver-

fahren und beim FErzfrischen, den thermischen

Nutzeffekt, die elektrischen Verhéltnisse, den Ab-

brand, die chemischen Verhiltnisse, die durch-

gefiihrten Probechargen, die Festigkeitszahlen und
die Produktion Gysinge. Verf. unterstiitzt seine

Ausfijhrungen durch Angabe der Versuchsresultate

in Tabellen und Kurvenbildern und durch eine

Anzahl von Abbildungen. Am Schlusse werden

die angefiihrten Resultate und Betriebsbeschrei-

bungen des Kjellinschen Ofenverfahrens in

Vergleich gezogen einerseits mit anderen ebenfalls

fir Zwecke der Stahlfabrikation dienenden elek-

trischen Ofen, andererseits mit den in der Praxis

im grofen MaBstabe betriebenen rein thermischen

Einrichtungen, dem Tiegelofen und dem Siemens-

Martinofen. Der Kjellinsche Ofen enthilt

keine Elektroden und spart hierdurch sowohl die

Ausgabenposten fiir Elektrodenabbrand und Kraft-

verlust durch die Elektroden als auch diejenigen

fiir Amortisation und Verzinsung der starken

Leitungen fiir die Stromzufiihrung, auBlerdem be-

wirkt die Anwendung von Kohleelektroden

sonstige Nachteile im Betriebe. Trotz der Vorteile
des Kjellinschen Induktionsofens und der

Ch. 1905.

dadurch méglichen genaueren Einstellung des
Kohlungsgrades bleibt er beziiglich des Xraft-
verbrauches unterhalb der fiir andere Systeme
geltenden Grenzen. Wihrend der K jellin sche
Ofen je nach OfengréBe, Chargendauer und Ein-
satzgewicht bei kaltem Einsatz 590-—966, bei
geschmolzenem Roheisen 490—650 Kilowattstunden
fir die Tonne Stahl als Block erfordert, bendtigt
man fiir die anderen Systeme 900—950 Kilowatt-
stunden fiir den Schrottprozel bei kaltem Einsatz,
650 Kilowattstunden bei Anwendung von ge-
schmolzenem Roheisen. Es ist nicht anzunehmen,
daf der #ulerst einfache und glatte Betrieb beim
Kjellinschen Ofen von den anderen derzeit
industriell oder probeweise betriebenen Kon-
struktionen iibertroffen werden konnte. Die durch
den TiegelguB besonders erreichbare hohe Dichte
und Gasfreiheit des Stahls 148t sich beim Kjel-
1in schen Verfahren auch erreichen. Zu den rein
technischen Vorteilen kommt hier noch der 6ko-
nomische, ‘der darin besteht, daB der Verbrauch
an teuern Tiegeln wegfillt, und dafl mit einer
geringeren Anzahl von minder geschulten Arbeitern
gearbeitet werden kann als beim Tiegelschmelzen.
Ein normaler Martinofen entspricht etwa 11/; bis
11/, Kjellin schen Ofen zu 1000 PS. In bezug
auf den Abbrand arbeiten die letzteren giinstiger.
Das K jellin sche Verfahren wird in jenen Fillen
fir die Massenfabrikation mit dem Siemens -
Martin verfahren in Konkurrenz treten koénnen,
wo Dbillige Wasserkraft bzw. noch nicht ver-
wertete billige Kraftgase vorhanden sind. Ditz.

Ch. E. Heurteau. Uber die Anwendung von trocke-
nem Wind bei der Eisengewinnung. (Rev. de
Metallurgie 1, 651—652. Dezember 1904.)

Verf. hat die Gefrieranlage des Isabella-Hochofen-

werks bei Pittsburg (G a yle y sche Verfahren) in

Betrieb gesehen. Dieselbe ist in drei Réumen

untergebracht; der erstere enthilt die grofe Kalte-

maschine von 1200 PS., der zweite einen kleinen

Ventilator, welcher atmosphérische Luft ansaugt

und unter schwacher Pressung nach der in dem

dritten Raum befindlichen Gefrierkammer driickt.

Fir den Betrieb der Gefrieranlage benutzt man

Hochofengase unter Zuschlag einer gewissen Menge

Kohle. Die Angaben von Gayley iber die er-

zielten Koksersparnisse diirften vielleicht iiber-

trieben sein. Verf. ist der Ansicht, dal man in

Europa, wo man mehr Wert auf sparsameren

Brennstoffverbrauch legt, die Gefrieranlage bei

Verwendung der Hochofengase ohne grofie Kosten

betreiben kann. Ditz.
H. Le Chatelier. Uber die Anwendung von trocke-
nem Wind bei der Eisengewinnung. (Rev. de

Metallurgie 1, 653—657. Dezember 1904.)
Ohne den guten Glauben Gayleys in Zweifel
zu ziehen, ist Verf. der Ansicht, daf die giinstigen
Versuchsergebnisse desselben vielleicht auf die be-
sonders sorgfiltige Uberwachung des Betriebes zu-
riickzufithren sind, Die beobachtete Steigerung der
Windtemperatur kénnte méglicherweise auf eine
bessere Reinigung der Winderhitzer zuriickzufiihren
sein. Nach dem Verf. liegt der einzige Vorteil des
Verfahrens darin, daB man ein reineres, schwefel-
drmeres Roheisen erhdlt. Beim Betrieb mit
feuchtem Wind verhindert namlich der im Gestell

167
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[ Zeltschrift rir
angewandte Chemlfe,

vorhandene Wasserstoff und Wasserdampf die voll-
stindige Absorption des Schwefels durch den Kalk,
es entsteht H,S, der in der oberen Ofenzone mit
dem dort vorhandencen Eisenschwamm in Reaktion
tritt. Der Vorteil des Verfahrens wiirde also darin
liegen, daB man bei kilterem Ofengang dieselbe
Grenze des Schwefelgehalts erzielen kann. Verf.
hat zwecks Begriindung dieser Ansicht Schwefel-
calcium im Kohlenoxydstrome mit verschiedenem
Feuchtigkeitsgehalte erhitzt und die Gase mit
Silberblech und Silbernitratlosung gepriift. Wih-
rend trockenes CO keine Reaktion zeigte, trat bei
Gegenwart von Wasserdampf Farbung der Ldsung
bei einer Mischung von CO mit 109, H eine voll-
stindige Schwa.rzf‘cirbung des Bleches und ein
schwarzer Niederschlag in der Silbernitratlésung
auf. Ditz.

James Gayley. Anwendung von trockenem Wind
bei der Eisengewinnungl). (Rev. de Metallurgie
1, 659—669. Dezember 1904.)

Uber den wesentlichen Inhalt dieser Abhandlung

ist bereits frither berichtet worden2). Ditz.

Der Holthofi-Drehherdristofen. (Mining Reporter
51, 36—38. 12./1.)

Dieser Ofen ist von Henry C. Holthoff in
Milwaukee speziell fiir die Behandlung von Erzen
mit niedrigem Schwefelgehalt, wie sie in dem
Cripple Creek-Distrikt von Colorado angetroffen
werden, konstruiert und vor ungefahr 1 Jahre
von der Power & Mining Machinery Co. zu Cerdahy
in Wisconsin fiir die Portland Gold Mining Co. zu
Colorado City gebaut worden. Der ringférmige
Herd bewegt sich um den im Zentrum errichteten
Gaserzeuger, dessen Wand gleichzeitig die innere
Wand der Mischkammer bildet und das gewdlbte
Dach derselben trigt, wihrend die duflere Wand
auf Siulen aus Gufeisen oder Baustahl
ruht. Das in dem Erzeuger produzierte Gas tritt
durch eine Anzahl in den Wanden radial ange-
brachter Rohrenkanile in die Rostkammer ein,
vermischt sich hier mit atmospharischer Luft und
verbrennt. Die Flamme streicht radial durch den
Herd und entweicht durch eine Reihe Ziegel
réhren in einen grofen, kreisformigen Rauchfang,
der auf Stahltrigern iiber dem &uBleren Rande
des Ofens hinlduft. Von oben reichen durch das
Dach 4 Paar Rithrarme in die Rostkammer. Das
Gut wird mittels eines Spiralconveyors an
dem #dulleren Rande des Herdes eingetragen und,
wihrend der Herd sich dreht, mit Hilfe der Kratzer
dem inneren Rande zugefiihrt, um hier durch
Gerinne in den direkt darunter befindlichen Kiihl-
raum zu fallen. Auf der oben erwdhnten Hiitte
sind wahrend einer zweimonatlichen Probearbeit
nachstehende Resultate erzielt worden, die Zahlen
reprasentieren den Durchschnitt fiir einen Tag
von 24 Stunden: Menge des chargierten Erzes
90 555 kg, Schwefelgehalt des Roherzes 2,5729,
des gerGsteten Gutes 00,1429, Kohlenverbrauch
8573 kg, Kohlenverbrauch fiir 100 kg chargiertes
Erz 9,467 kg D.

1) Nach Engeneering 1904, 661—666 iiber-
setzt von Coupeau.

2} Stahl und Eisen 24,
1905, 783.

1289. — Diese Z.

A. Weiskopf. Uber Palladium.
101—104. 22./2)

Verf. berichtet tiber das Vorkommen, die Gewin-
nung und die Eigenschaften des Palladiums nach
Mitteilungen, die thm von Joseph Wharton
gemacht wurden, und welche im wesentlichen auch
in den P1oceedings American Philosophical Society,
Nr. 177, niedergelegt wurden. Zum Schlusse wird
die gegenwiirtige Verwendung des Palladiums kurz
angefiihrt. Ditz.

J. C. Attix. Die Verwertung feiner Erze, Zugstaub,
Ofenstaub usw. im Gebliseofen. (Seience 21,
259. 17./2.)

In groflen Hochofenetablissements sammeln sich

gewaltige Mengen solcher Stoffe an, namentlich

wenn das Gut zum grofien Teile in Mezaba- oder
anderen feinen Erzen oder Konzentraten besteht.

Zur Verwertung derselben sind mancherlei Vor-

schldge gemacht, auch eine ganze Anzahl Patente

herausgenommen worden; Teer, Leim, Melasse,

Kalk, Asphalt und Zement sind versucht, aber

wieder aufgegeben worden. Die von dem Verf.

beschriebene Methode besteht darin, dal die feinen

Stoffe mit Weichkohle vermischt werden, in

Mengen von 121/,9; bis 509, dem Gewicht nach

unid die Kohle sodann verkokst wird. Die feinen

Erzstoffe vereinigen sich dabei so innig mit dem

Koks, dafl sie in dem Hochofen weit genug nach

unten gefiihrt werden, um von dem Geblise nicht

mehr fortgefiihrt zu werden, und die Reduktions-
oder Schmelzzone erreichen, wo sie ein selbst-
heizendes und in vielen Fillen ein selbstfliefendes

Material bilden. Das Verfahren eignet sich fir

alle Etablissements, die mit 3 oder mehr Schorn-

steinen oder mit Nebenprodukts-Koksofen arbeiten,
oder wo der Koks sonstwie in nichster Niahe her-

gestellt wird. D.

Wilder D. Bancroft. Das Verhalten der' Bronzen.

Kupferzmnbrouzen, welche mehr_ als 929, Kupfer
enthalten, zeigen keine Invemlonstemperatur
Bronzen, welche 75—929%, Kupfer enthalten, zeigen
eine Inversionstemperatur bei ungefihr 500°.
Die Zugfestigkeit und Leitungsfahigkeit der ersteren
Gruppe werden durch Wéirmebehandlung nur
wenig beeinflullt, wihrend sie auf die letzteren
Bronzen eine groBe Wirkung ausiibt. Die starkste
Bronze, welche ungefahr 809, Kupfer enthilt, hat
eine Zugfestigkeit von ungefihr 65062 kg auf
1 qecm. Sie setzt sich aus f$-Kristallen und einer
kleinen Menge von a-Kristallen zusammen. Die
grofite Ausdehnungsfihigkeit besitzt eine Bronze
mit 909, Kupfergehalt, ein Stab von 1 em Durch-
messer verlingert sich um 409, sie besteht aus
a-Kristallen und einer kleinen Menge pg-Kristalle.

(Metallurgie 2,

K. Hiittner und €. Tammann. Uber die Legierungen
des Antimmons und Wismuts. (Z. anorg. Chem.
44, 131—144. 4./3. [19./1.] Gbttingen. In-
stitut der anorg. Chemie der Universitit.)
Aus der von Gautier (Contribution & l'étude
des alliages, Paris 1901) festgestellten Schmelz-
kurve der Antimon-Wismutlegierungen ist zu
schliefen, daB jede Antimon-Wismutschmelze zu
einem Konglomerat von untereinander homogenen
Mischkristallen erstarrt. - In Widerspruch damit
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steht ein in demselben Werke (S. 138) von Carpy
verdffentlichtes Photogramm, das an dem Schliff
einer Legierung mit 409, Sb deutlich ver-
schiedene Strukturelemente erkennen 14a8t.
Die Verf. suchten diese Differenz aufzukldren. Sie
schmolzen Antimon und Wismut unter Umriithren
in kleinen hessischen Tiegeln zusammen und liefien
die Schmelze an der Luft abkithlen. Die Gesamt-
menge der Legierung betrug bei jedem Versuch
50 g.  Aus dem Verlauf der Abkiihlungskurven
konnte geschlossen werden, daf aus antimonreichen
Schmelzen sich zuerst antimonreiche Kristalle aus-
scheiden, und daf die Hauptmenge dieser Schmelzen
etwa 50° unterhalb der Temperatur des Kristalli-
sationsbeginns fast véilig erstarrt ist; 2. dafl die
Schmelzen mit weniger als 709, Sb erst beim
Schmelzpunkt des Wismuts- vollstindig kristalli-
sieren; 3. daB sich Mischkristalle mittlerer Zu-
sammensetzung nur in ganz geringer Menge bilden.
— Unter den gewihlten Versuchsbedingungen ist
die Abkiihlungsgeschwindigkeit zu grofl, als daf}

die zuerst ausgeschiedenen antimonreichen Kristalle

eine dem Gleichgewichte entsprechende Menge Wis-
mut aufnehmen kénnten, die Erwartung des Verf.,
daB bei langsamerer Abkiihlung (iiber einer Flamme)
die Legierung homogener werden wiirde, wurde
durch die mikroskopische Untersuchung bestétigt.
Man darf annehmen, dafl bei noch langsamerer
Abkiihlung die Legierungen vollig homogen werden,
und dafl dann die Erstarrungserscheinungen dem
von B. Roozeboom (Z physik. Chem. 30, 385
[1899]) entwickelten Idealfalle fiir die Kristalli-
sation isomorpher Korper entsprechen wiirden. Das
von den Verff. gezeichnete Diagramm ist kein
Gleichgewichtsdiagramm, es bezieht sich nur auf
die unter den gewihlten' Abkiihlungsbedingungen
auftretenden  Kristallisationsverhdltnisse. Die
Frage, ob Antimon und Wismut in allen Verhalt-
nissen isomorph mischbar sind, bleibt noch offen.
Wurden die Legierungen ohne Umrithren zum Er-
starren gebracht, so trat Saigerung ein: die spezi-
fisch leichteren, antimonreichen Bestandteile fanden
sich im oberen Teile des Regulus. Legierungen
von 100—409%, Sb zeigten Unterkiihlung. Es wur-
den deshalb in einer Versuchsreihe die Schmelzen
geimpft. Die Struktur der Legierungen wird durch
6 Photogramme von Schliffen verdeutlicht; Nr. 5
zeigt in 250facher VergréBerung das besonders fein-
kdrnige Gefiige einer abgeschreckten Le-
gierung aus 459, Sb und 559, Bi. Steverts,

Hirteofen mit innerer und duBerer Beheizung des
Hiirteraumes dureh ein und denselben Gas-
strom. (Nr. 161 192. Kl 18 Vom 10./7.
1903 ab. C. Bechstein in Cannstatt).

Patentanspruch: Hirteofen mit innerer und &uferer
Beheizung des Héirteraumes durch ein und den-
selben Gasstrom, dadurch gekennzeichnet, daf} der
Hirteraum (5) mit Hilfe einer die Gasabzugsoff-
nung (6) schliefenden, in der Mitte der Decke des
Hirteraumes angeordneten Klappe (7) entweder
unmittelbar mit den iber ihm liegenden Heiz-
ziigen (11) und dem Rauchrohr (12) oder mit den
ebenfalls in die Heizziige (11) einmiindenden Seiten-
ziigen (10) verbunden werden kann, zu dem Zwecke,
die Heizgase bei offener Klappe im wesentlichen
nur durch den Hirteraum, bei geschlossener Klappe

dagegen durch den Hirteraum und die Seitenziige
zu fiihren. —

C -

//ﬂ z N u:_.;
7 —.
A —.

Durch die vorliegende Anordnung wird es
ermoglicht, die Temperatur im Hérteraum auf
wenige Grade genau zu regeln. Wiegand.

Roheisenmischer mit Querwand. (Nr. 160 619. KIl.
18, Vom 15./11. 1903 ab. Karl Gruber
in Kladno bei Prag.)

Patentanspriiche : 1. Roheisenmischer mit Quer-

wand, dadurch gekennzeichnet, dafl die Querwand

mit Leitungen zum Hindurchfilhren eines Kiihl-
oder Heizmittels versehen ist, zu dem Zwecke,
durch Abkiihlen oder Erhitzen der jeweils mit der

Querwand in Beriihrung befindlichen Eisenteilchen

eine flieBende Bewegung im Bade hervorzurufen,

welche die Vorginge im Roheisenmischer giinstig
beeinflufit.

2. Ausfithrungsform des Roheisenmischers nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dall die Quer-
wand beiderseits gewdlbt ist, um neben der hierbei
in bekannter Weise erhthten Widerstandsfahigkeit

167*
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der Wand moglichst groBe Beriihrungsflichen fir
das Eisenbad zu erzielen. —

Die Querwand besteht aus dem mit der Lei-
tung (i) ausgeriisteten Mittelstlick (a) und den
seitlichen feuerfesten GewGlben (g). Die Durch-
trittsdffnung (k) vermittelt die Verbindung der
beiden Mischerhilften. Durch die beiderseitige
Woélbung der Querwand werden neben einer er-
hohten Widerstandsfiahigkeit auch grofere Beriih-
rungsflichen fir das schmelzfliissige Eisen ge-
schaffen. Je nachdem die Querwand erhitzt oder
abgekiihlt wird, treten Stromungen infolge des ver-
#nderten spez. Gewichtes im Metallbade ein, durch
welche immer neue Teile des Bades mit der Quer-
wand in Berithrung treten, so dafl ein inniges
Durchmischen des Metallbades erzielt wird.

Wiegand.
Zur Erzeugung von Metalliiberziigen auf sechmelz-
fliissigem Wege dienende Masse. (Nr. 160 769.

Kl. 480. Vom 25./11. 1903 ab. Jacob
Callmann und Rudolf Bormann in
Berlin.)

Patentanspruch : Zur Erzeugung von Metalliiber-
ziigen auf schmelzfliissigem Wege dienende Masse,
bestehend aus dem Uberzugsmetall, einem Desoxy-
dationsmittel aus Zellulose oder dgl., welches Ge-
menge vor dem Aufschmelzen nach Art eines An-
striches auf den zu iiberziehenden Gegenstand auf-
getragen werden kann. —

Der Zusatz von Zellulose zu einem Gemisch
von fein gepulvertem Uberzugsmetall und Des-
oxydationsmittel bezweckt, das Gemisch in einen
durch Pinsel auftragbaren Brei umzuwandeln, wo-
bei die Zellulose auBerdem die Verdunstung des
Desoxydationsmittels wirksam verhindert. Eine
solche Masse kann auf Vorrat angefertigt werden.
Bei Anwendung der Masse wird die Oberfliche
eines Metallgegenstandes mit einem Anstrich davon
versehen und auf eine dem Schmelzpunkt des Uber-
zugmetalls entsprechende Temperatur erhitzt. Die
Zellulose verbrennt, das Desoxydationsmittel reinigt
die Oberfliche des zu iiberziehenden Gegenstandes,
worauf dieser sich mit dem schmelzenden Uberzugs-
metall bedeckt. Wiegand.

VYorrichtung zum Trocknen von Luft fiir hiitten-
technische Zwecke durch Abkiihlung. (Nr.
161 207. Kl 18¢. Vom 2./7. 1904 ab. Ja -
mes Gayley in Neu-York.)
Patentanspruch : Vorrichtung zum Trocknen von
Luft fir hiittentechnische Zwecke durch Abkiihlung,
dadurch gekennzeichnet, daf in der Kiihlkammer
unterhalb des eigentlichen Kihlkorpers Windréder
angeordnet sind, welche die Luft in wirbelnde Be-
wegung versetzen, um eine bessere Verteilung der
Luft in der Kammer und eine innigere Beriihrung
der Luftteilchen mit den in der Kammer liegenden
Kiihlvorrichtungen zu erzielen. Wiegand.

Bleiantimonlegierung, (Nr. 160 994. Kl 400b.
Vom 16./12. 1903 ab. L a Société Rou-
tin & Mouraille in Lyon.)

Patentanspriiche : 1. Bleiantimonlegierung, gekenn-

zeichnet durch einen Gehalt an Natrium zwecks

Verminderung der Sprodigkeit.

2. Bleiantimonlegierung nach Anspruch 1, be-
stehend aus 100 T. Blei, 1,5—5 T. Antimon und
0,1—0,5 T. Natrium. —

Die nach der vorliegenden Erfindung herge-
gtellte Legierung kann wie gewohnliches Blei ver-
arbeitet werden und als Ersatz fiir dieses Verwen-
dung finden. Die Legierung ist gegen mecha-
nische Beanspruchungen widerstandsfihiger als
Blei. Man kann unter gleichen Verhiltnissen die
Starke um etwa 25—409, geringer withlen; die Le-
gierung 1aBt sich zu diinnen Blechen auswalzen,
liefert im Zieheisen feine Drihte und 148t sich in
Bleipressen zu Réhren verarbeiten. Sie 16tet sich
besser als Blei und widersteht ebenso wie dieses
der Einwirkung von starken Sduren, Atznatron-
16sungen usw. Wiegand.

Verfahren zur Vorbereitung von Gegenstinden aus

Stahl fiir die Oberflichenkohlung. (Nr. 160 687.

Kl 18c. Vom 12./12. 1903 ab. Dr. Ewald

Engels in Disseldorf.)

Patentanspruch ; Verfahren zur Vorbereitung von
Gegenstinden aus Stahl fiir die Oberflachenkohlung,
dadurch gekennzeichnet, daf die Gegenstande in
Gegenwart von Sauerstoff oder von in der Hitze
Sauerstoff abgebenden Koérpern geglitht und dann
in einem Bleibade abgekiihlt werden. —

Nach vorliegendem Verfahren sollen Gegen-
stande aus Stahl, wie z. B. Panzerplatten, Ge-
schosse usw., mit einer Oberfliche von mdglichst
unempfindlicher Zahigkeit versehen werden. Der
mit Sauerstoff behandelte Stahl wird in seinem
Gefiige wesentlich verbessert, auflerdem werden
die Festigkeitsverh#ltnisse in sehr giinstiger Weise
beeinfluBt. Die Behandlung der Gegensténde, bei-
spielsweise Panzerplatten, erfolgt in der Weise,
daB sie in einer Muffel, die mit einer entsprechenden
Menge von Braunstein beschickt ist, bei 1100° er-
hitzt, 2 Stunden gegliht und dann glithend
in fliissiges Blei von 500° eingebracht werden. In
diesem Bade wird die Platte so lange gelassen,
big sie in ihrer ganzen Masse auf die Temperatur
des Bleibades abgekiihlt ist. Wiegand.

Verfahren’;zur Reinlgung von arsenhalticen Rost-
gasen. (Nr. 159 976. KI. 12¢. Vom 4./3. 1903
ab. Badische Anilin- und Soda-
Fabrik in Ludwigshafen a. Rh.)

Patentanspruch :  Verfahren zur Reinigung von

arsenhaltigen Rostgasen, darin bestehend, dafl man

diese Gase bei erhthter Temperatur durch ge-
kérnten Ton leitet. —

Der Ton vermag einen Teil des bei gewdhn-
licher Temperatur in arsenhaltigen Rostgasen staub-
formig abgeschiedenen Arseniks zuriickzubehalten,
sowie das gasférmige Arsenik aus den heiflen Rost-
gasen abzuscheiden. Die Wirkung des Tones ist
in der Hitze weit gréfer als in der Kilte; vorzugs-
weise wird bei iiber 200° gearbeitet. AuBer Arsenik
werden auch noch andere fiir den Kontakt-
proze B schidliche Verunreinigungen der Rost-
gase zuriickgehalten. Wiegand.

Verfahren zum Vereinigen der beiden Komponenten
eines aus einem schwerschmelzbaren Metall oder
Metallegierung und einer Antimonlegierung be-
stehenden Thermoelements. (Nr. 160 305. KI.
21b. Vom 18./11. 1903 ab. A. Wolf jr. &
Co. in Frankfurt a. M.)

Patentanspruch ;: Verfahren zum Vereinigen der

beiden Komponenten eines aus Konstantan oder

einem anderen schwerschmelzbaren Metall (Le-
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gierung) einerseits und einer Antimonlegierung
andererseits bestehenden Thermoelements, dadurch
gekennzeichnet, dafl der auf den Schmelzpunkt der
zu verwendenden Antimonlegierung erhitzte Kon-
stantanstreifen mit einem Stiick Antimon oder
Antimonlegierung fest, gleichméBig und vollsténdig
eingerieben wird, so daf sich unter Vermeidung
einer Oxydschicht an der Beriihrungsstelle ein fest
haftender und gleichmafiger Uberzug von Antimon-
legierung bzw. Antimon auf dem Konstantan bildet,
worauf alsdann der auf die besagte Temperatur er-
hitzte Streifen mit dem iiberdeckten Ende in die die
zweite Komponente bildende Antimonlegierung ein-
gedriickt wird, zum Zwecke, eine feste Verbindung
ohne Zuhilfenahme eines als Verschmelzungsmittel
dienenden dritten Metalls und unter Vermeidung
einer Oxydschicht zu erzielen. —

Die aufgetragene Schicht der Antimonlegierung
braucht nicht sehr dick zu sein, es geniigt dabei der
Bruchteil eines Millimeters, nur mull darauf Be-
dacht genommen werden; daf sie das Ende voll-
stindig und ohne jede Liicke bedeckt. Diese
Schicht dient gewissermafen als Lotmittel, so daf
das Konstantan mit der Antimonlegierung durch
Antimonlegierung -selbst gelétet wird. Es wird
neben einer vorziiglichen Verbindung zwischen den
beiden Metallen die Spannungsdifferenz zwischen
den beiden Komponenten des Elements moglichst
nutzbar gemacht. Wiegand.

Verfahren zur Darstellung von Aluminium durch
Behandlung von Aluminiumverbindungen mit
einer gasformigen Schwefelverbindung und
einem Reduktionsgase. (Nr. 160 286. KIl. 40a.
Vom 3./2. 1903 ab. Heinrich F. D.
Schwahn in St. Louis.) :

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Darstellung

von Aluminium durch Behandlung von Aluminium-

verbindungen mit einer gasférmigen Schwefelver-
bindung und einem Reduktionsgase, dadurch ge-
kennzeichnet, dal man behufs unmittelbarer Ge-
winnung des Aluminiums pordse Aluminiumver-
bindungen der gleichzeitigen Einwirkung beider

Gase unterwirft.

2. Ausfithrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB pordses
calciniertes Aluminiumsulfat der Einwirkung eines
schwefelkohlenstoffhaltigen Reduktionsgases unter-
worfen wird. —

Unter den vorliegenden Bedingungen wird der
Vorteil erzielt, dall zur Reaktion der aufeinander
einwirkenden Stoffe eine geringere Wirme er-
forderlich ist, als bei den bisherigen Verfahren,
wodurch ein Schmelzen der Reaktionsmasse nicht
stattfinden kann, also auch keine glasige Masse
entsteht, auf die das Reduktionsgas nicht ge-
niigend einwirken kann. Die besondere Wirkung
laBt sich dadurch erkliren, dafl Aluminiumsulfid
und Aluminium gleichzeitig in kleinen Mengen - in
fortschreitender Weise gebildet werden, wobei sich
ein koksdhnliches, bei der angewendeten Tempe-
ratur unschmelzbares Zwischenprodukt bildet, wel-
ches Kohle und Schwefel enthilt. Wiegand.

Verfahren zum Aufbereiten und Risten pyrithaltiger
Zinkblenden. (Nr. 160694. KI. 40a. Vom
14./8. 1902 ab. Maschinenbau-An-
stalt Humboldt in Kalk bei Kéln.)

Patentanspriiche : - 1. Verfahren zum Aufbereiten
und Résten pyrithaltiger Zinkblenden ohne Zu-
hilfenahme von besonderem Brennstoff in ununter-
brocheneni Betrieb, dadurch gekennzeichnet, daf
die fiir die (magnetische) Aufbereitung erforder-
liche Vorrgstung der Zinkblende unter Benutzung
der Abgase von der Fertigrostung der bei der Auf-
bereitung erhaltenen Zwischenerzeugnisse — reine
Zinkblende und Eisensulfir — erfolgt, zu dem
Zwecke, den in dem Erz enthaltenen Schwefel mog-
lichst vollstindig in Form von hochgradiger schwef-
liger Séure zu gewinnen.

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens, nach An-
spruch 1. dadurch gekennzeichnet, daf die bei der
Aufbereitung erhaltene reine Zinkblende und das
Eisensulfiir getrennt gerdstet werden, derart, daB
die bei dem Résten des Eisensulfiirs unter Zufiih-
rung von Luft erhaltenen Gase zunichst zur voll-
kommenen Réstung der reinen Zinkblende und
nach entsprechender Abkiihlung fiir die Vorrdstung
weiterer Roherzmengen ausgenutzt werden. —

Nach dem vorliegenden ununterbrochenen Ver-
fahren wird der gesamte Schwefel in Form von
schwefliger Sdure gewonnen. Es sind zur Aus-
fithrung drei Rost- und Brenndfen erforderlich.
In dem ersten Ofen wird das Mischerz angerdstet
zwecks oberflichlicher Umsetzung des unmagne-
tischen Eisensulfids in stark magnetisches Eisen-
sulfiir. Aus diesem Ofen gelangt das Erz in den
magnetischen Erzscheider, wo die Trennung der
Zinkblende und des Eisensulfiirs erfolgt. Die Zink-
blende wird in dem zweiten Ofen abgerdstet, das
Eisensulfiir in dem dritten Ofen totgerdstet. Dieses
Eisensulfiir besitzt noch geniigend Schwefel, um
ohne Brennstoff bei Zufiihrung von Luft abgerdstet
zu werden; die hierbei entstehenden hoch erhitzten
schweflige Sdure und lufthaltigen Gase werden in
den zweiten Ofen eingefiihrt, welcher mit der pyrit-
freien Zinkblende beschickt ist. Die Abréstung der
Zinkblende geht ohne Brennstoffverbrauch vor sich,
da die Warmemenge der Pyritréstgase zusammen
mit der Verbrennungswirme der Zinkblende voll-
kommen ausreicht. Aus dem Zinkblenderdstofen
werden .die Rostgase in den ersten Ofen eingeleitet.
Sie enthalten samtlichen aus Pyrit und Blende in
den beiden anderen Ofen ausgeschiedenen Schwefel
in Form von S0, aullerdem noch hinreichend
Sauerstoff, um beim oberflaichlichen Anrosten des
Erzgemisches zur oberflichlichen Umwandlung des
Eisenbisulfids in Eisensulfiir im ersten Ofen die
geringe austretende Schwefelmenge in schweflige

Saure iiberzufithren. Wiegand.
Y erfahiren zum Aufbereiten und Rasten pyrithaltiger
Zinkblenden. (Nr. 161 154. Kl 40a. Vom

20./5. 1903 ab. Maschinenbau-An-
stalt Humboldt in Kalk bei Koln. Zu-
satz zum Patente 160 694 vom 14./8. 1902,
s. vorst. Ref.)
Patentanspruch :  Ausfiihrungsform des Verfahrens
zum Aufbereiten und Rdsten pyrithaltiger Zink-
blenden ohne Zuhilfenahme von besonderem Brenn-
stoff in ununterbrochenem Betrieb nach Patent
160 694, dadurch gekennzeichnet, dafl die Vermeh-
rung der aus der Rostung des Eisensulfiirs . ent-
stammenden Warmemenge bei ungeniigendem Pyrit-
gehalt des Mischerzes Pyrit fremden Ursprunges der
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durch die magnetische Scheidung gewonnenen Eisen-
sulfiirmenge zugefiigt wird. —

Bei Erzen mit sehr geringem Pyritgehalt kénnte
es vorkommen, daf die aus dem Pyritofen ent-
weichende Wirmemenge zur Abrostung der Zink-
blende nicht ausreicht. Diese Schwierigkeit wird
dadurch beseitigt, da man zu dem vom mag-
netischen Scheider kommenden Eisensulfir so viel
anderweitig beschafften Pyrit oder eine sonstige
stark schwefelhaltige Gangart zusetzt, daBl deren
Verbrennungswirme zum Abrosten der Blende ge-
niigt und das Verfahren dann dem Hauptpatent
gemil durchgefiihrt werden kann. Wiegand.

Verfahren zur Anreicherung von gebrannten und
mit Wasser abgelésehten, kalkhaltigen Erzen.
(Nr. 160 287. Kl 40a. Vom 31./5. 1904 ab.

Ernest Leduc in Gagny und Charles

Griffiths in Pierrefitte [Frankr.].)
Patentanspruch ;: Verfahren zur Anreicherung von
gebrannten und mit Wasser abgeloschten, kalk-
haltigen Erzen, dadurch gekennzeichnet, daf die
Erze mit einer Zuckerlosung behandelt werden,
um den Kalk als Saccharat in Losung zu bringen,
worauf die entstandene Saccharatlésung zur Wieder-
gewinnung des Zuckers der Einwirkung der bei dem
Brennen der Erze erhaltenen Kohlensidure unter-
worfen wird. —

Vorliegende Erfindung 146t sich besonders auf
die Anreicherung von kalkhaltigem, zinkarmem
Galmei anwenden. Die Auslaugung selbst dauert
im allgemeinen 15—30 Minuten, auch lidnger,
worauf die Flissigkeit dekantiert oder abfiltriert

Wirtschaftlich-gewerblicher Teil.

Tagesgeschichtliche und Handels-
rundschau.

Deutschlands chemische Industrie anf der Liitticher
Weltausstellung,

‘Wie die deutsche Industrie iiberhaupt, so 1st
auch die chemische Industrie Deutschlands auf der
Liitticher Weltausstellung sehr wenig vertreten, und
fehlen wichtigste Zweige derselben, wie die Farben-
industrie, vollkommen.

Am meisten ist die keramische Industrie ver-
treten. Die Aussteller sind folgende: West-
deutsche Steinzeug-, Schamotte-
und Dinas-Werke, G. m. b. H, Eus-
kirchen, Rheinl. — Kolonnen, Blasen, Appa-
rate, Heizschlangen, Héhne, Siebe usw. usw., kurz
cine groBe Anzahl von im chemischen Fabrikbe-
_ triebe vorkommenden Einrichtungs- und Gebrauchs-
gegenstinden aller Art in Steinzeug. Schamotte
und Schamottefabrikate aller Art und sonstige
feuerfeste Produkte fiir die chemische und Hiitten-
industrie. Kohlebriketts fur Hochofen. — As -
loffer Tonwerke, A.-G., Asloff, Rheinl
Schamotte und Schamottefabrikate und sonstige
feuerfestc Produkte. Zeichnungen und Modelle
des Doppelverschlusses fiir Hochofen, System
Buderus. — Stoeker & Kunz, G.m.b. H.,
Milheim a.Rh. Feuerfeste Produkte, Scha-
mottestoppen fiir Stahlwerke usw. —Rhenania,
A.-G. fiir Schamotte- und Dinas-In-
dustrie, Bendor{f, Rheinl. Feuerfeste Pro-
dukte, Modell eines Schamottedrehofens.
Pfalzische TonwerkeHagenburger,
Schwalb & Co., Hettenleidelheim,
Pfalz. Feuerfeste Produkte. — M. Perkie -
wicz, Ludwigsburg, Posen. Ziegeleifabri-
kate. — Tonwerk Schippach bei Klingen-
berg a. M., Bayern. Schmelztiegel- und Glas-
hafentone.

Ferner haben ausgestellt: B.OttoRoosen,
Hamburg Graphitschmelztiegel. — E. Al-
fredPeckholdt,Pirna, Sachsen. Graphit-
schmelztiegel. Vereinigte Servais-
Werke, A.-G., Ehrang, Rheinl. Mosaik-
platten, Fliesen, Wandplatten, Dekorationen in Ton-

wird. Wiegand.
platten. — Awug. Schuler, G . m.b H,
StraBburg, ElsaB. Wandplatten in Glas-

masse. —Rheinische Glashitten-A.-G,
Koéln-Ehrenfeld. Kunstgewerbliche Er-
zeugnisse , Opalescentglas , Polychromglas, Gra-
natitglas, Kathedralglas, Cralicaglas usw.
Metzeler & Co, Minchen. Gummi-
fabrikate aller Art. — S. Herz, Berlin. Gummi-
fabrikate aller Art. —— Adler & Oppen-
heimer, Lederfabrik-A.-G, Straf-
burg, ElsaB. Gegerbte Haute in verschiedener
Gerbung und Appretur. — A.-G. rheinisch-
sichsischer Malzfabriken (vorm. H.
Commer & Co.), Miilheim a. Rh. Proben
von Gerste, Weizen usw. und daraus hergestellte
Malze. —Griinzweig &Hartmann,Lud-
wigshafen a. Rh. Korksteinfabrikate.
Pahlsche Gummi- und Asbest-Ge-
sellschaft m.b.H., Diisseldocf-Rath.
Polypyritfabrikate. — Paul Sauer, Berline-
Buchdruckwalzen-GieBanstaltund
Walzenmassefabrik, Berlin.  Buch-
druckwalze. — Joh. Maria Franz Farina
zuSt. Ursula, K61n a. Rh. Eau de Cologne. —
Olwerke Stern, Sonneborn, A.-G.  Ge-
ruch- und geschmacklose, wasserklare Mineraldle,
Ole fiir Nshmaschinen, Schreibmaschinen, Eis-
maschinen usw. Fadenfett. Dampfhahnschmiere,
Lederfett und sonstige Petroleumprodukte. — P.
Reiersdorf & Co.,, chemische Fabrik
pharmazeutischer Produkte, Ham-
burg Pharmazeutische Produkte. — Oscar
Gutmann, Miilhausen, Elsa. ,,Rapide
(Brandwundenheilmittel). — Karl1Engelhard,
Frankfurt a.M. Pharmazeutische Priparate
{Tabletten, Gelatinekapseln, Traganthpastillen, Men-
tholdragees, Santoninzelteln, organo-therapeutische
Priparate, Pillen usw. usw. — P. F. W. Ba-
rella, Berlin, SW. Universalmagenpulver.
AngloContinental(vorm.Ohlendorff-
sche)Guano-Werke, Hamburg Muster
von rohem und aufgeschlossenem Guano usw. —
Podewils Fabriken, G.m.b.H,, Augs-
burg. Zeichnungen von Apparaten zur Un-
schiidlichmachung von Tierkadavern; Proben der



