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Cyan, NH,, Fe und H,S; b) diejenigen der LGsung 
allein : Cyan, NH,, fliichtiges und gebundenes, 
HZSO,$ und H2S. Zu den Analysen wurden je 
100 g Schlamm mit Wasser zu 1000 ccm aufgefiillt 
und davon je 100 ccm analysiert; eine klare Losung 
erhielten wir durch Absitzenlassen des verdiinnten 
Schlamms in der verschlossenen Literflasche, Fil- 
trieren war nicht moglich. Das Volumen der festen 
Substanz blieb in allen Fallen unberucksichtigt, wo- 
durch die absoluten Gehalte etwas zu hoch, die 
relativen aber wohl ziemlich richtig gefunden 
sind. Zur Bestimmung des Gesamtcyans wurden 
je 100 ccm des verdiinnten Schlamms mit einer 
Losung von 14g KOH 16 Stunden kalt digeriert, 
denn auf 250 ccm aufgefullt und filtriert; 50 ccm des 
Filtrats (= 2 g Schlamm mit etwa 0,25 g Ferro- 
cyankalium) wurden mit verdunnter HzS04 neu- 
tralisiert, mit 2,5 ccm H,SO, (1 : 5) angesauert 
und mit Kupfer-, bzw. Zinklosung titriert. Die 
Kupferlosung (12,5 g CuSO,, 5 aq im 1) und die 
Zinklosung (15,3 g ZnS04, 7 aq im 1) wurden auf 
reines Blutlaugensalz (4 g K,FeCy,) 3 aq im 1) 
unter moglichst gleichen Bedingungen eingestellt, 
d. h. bei annahernd gleicher Konzentration, gleicher 
Menge freier H,S04 und Kaliumsulfats; letzteres 
beeinflufit das Ergebnis merklich, da Kalium in 
die Ferrocyanniederschlage eingeht. 1st das Xtzkali 
mit Alkohol (schlecht) gereinigt, so konnen durch 
seine organischen Verunreinigungen Storungen beim 
Titrieren entstehen. Das Titrieren mit Kupfersulfat 
verdient den Vorzug vor demjenigen mit Zinksulfat, 
insofern sich beim Tupfeln der rote Kupfernieder- 
schlag scharf von der diffundierenden Losung ab- 
hebt. Die Fehler dieser Cyanbestimmungsmethode 
sind ubrigens ziemlich erheblich. Die Bestimmung 

. der anderen Bcstandteile ist einfach. Wir fanden 

A) i m  G e s a m t s c h l a m m :  
1. 2. Mittel 

rechnet . . . . . . . . 13,44 12,94 J3,19 

Amnioniak, gesamtes . . . 6,45 6,43 6,44 
Eisen, gesamtes, als Fe be- 

rechnet. . . . . . . . . 5,58 5,56 5,57 
Schwefel, als HzS berechnet 2,OO 1.91 1,96 

Cyan, als K,FeCy6, 3 aq be- 06 O/O 0k 

(m. Zn-L.) (m. Cu-L.) 

B) i n  d e r  L o s u n g :  
Cyan, als K4FeCy6, 3 a q  be- 

rechnet . . . . . . . . . - 0,28 0,28 
Ammoniak, gebundenes . . . 3,66 3,G5 3,66 
Ammoniak, fluchtiges . . . 1,06 1,OG 1,03 
Schwefelsaure, H,S04 . . . 10,35 10,31 10,33 
Schwefel, als H,S bsrechnet 0,14 0,13 0,16 

Die Losung enthalt demnach nur wenig Cyan, 
als Ferrocyanammoninm, auch TI enig Schwefel- 
ammonium, vie1 Ammoniumsulfat und Ammoninm- 
carbonat, kein Eisensulfat. 

Aus diesen Analysen berechnet sich folgendes. 
Gefunden wurde : 
Cyanide, gesamte, entspr. 13,190/6 K4FeCy,, 3 aq 
Cyanide, loslichc, entspr. 0,28% ,, 
mithin unlosliches Cyanid 12,91y0 ,, 

1st das unlosliche Cyanid nach der 
me1 (NH,),Fe. (FeCy& zusammenge- 
setzt, so sind in den obigen 12,9l./, ent- 
halten . . . . . . . . . . . . . . . 2 , 5 7 O '  Fe 
In  0,28% loslischem Cyanid . . . . . 0,052 ,, 
Dazu das Eisen des Schwefel- 

eisens; Gesamt-H,S . . . . 1,9676 
Loslicher H,S . . . . . . . 0,14% 
Unloslicher H,S (als FeS). . 132% 

entsprcchend . . . . . . . 3,0076 ,, 
Gesamteisen berechnet 5,62% Fe 

Gefunden wurden 5,57% Gesamteisen. Ware 
das unlosliche Eisencyanammonium nach der 
Formel (NH,),Fe . FeCy6 zusammengesetzt, so wurde 
die Rechnung einen Gehalt von G,48% Gesamt- 
eisen ergeben. 

Gesamtammoniak . . . . . . . . . . . 6,44% 
Wasserlosliches (fliichtig und gebunden) . 4,720/:, 

mithin unlosliches Ammoniak 1,720/6 
Aus den 12,91 yo unloslichem Cyanid berechnet 

sich, wenn es ails (NH4),Fe. (FeCy,), besteht, 1,56% 
NH,; wenn aus (NH,),Fe.FeCy6, l,O4yO NH,. Es  
sind also noch 0,16y0 unlosliches Ammoniak mehr ge- 
funden worden, als der ersteren ammoniakreicheren 
Formel entspricht ; diese enthalt in Aquivalenten 
1 NH, : 2 CN, wahrend 1 NH3 : 1,82 CN gefunden 
wurden. Umgerechnet enthielt unser Schlamm 
8,77% unlosliches Fe,Cyl 8, und auf 100 unlosliches 
Fe7Cyl 19,G unlosliches Ammoniak; wahrend A. 
H a n d  in 14 nngekochten Schlammproben 6,Q 
bis 15,4, im Mittel 8,83% nnlosliches C,Cyls fand 
und auf 100 T. dieses 16,8-18,6, im Mittel 18,O 
unlosliches NH,. 

Das wasserlosliche, nicht fliichtige Ammoniak 
(3,66%) entspricht fast genau der wasserloslichen 
Schwefelsaure (10,33%); das kleine Plus von 
0,0776 NH, kann auf Rechnung des loslichen 
Ferrocyanammoniums gesetzt werden. 

H a n n o v e r ,  
Technisch - chemisches Laboratorium der 

Hochschule. 

An Ammoniak wurde gefunden: 

Refer ate. 
1. 9. Apparate und Maschinen. 

1. Weger. Siebdose fiir Mineralanalysen. 
Jedem Analytiker, der sich mit Mineralana- 

lysen beschaftigt, wird sich der Nangel eines ge- 
eigneten, einfachen Handsiebes zur Herstellung des 
Analysenmusters fiihlbar gemacht haben. Die von 
W e g e r konstruierte Dose besteht aus drei Teilen: 
Deckel, Boden und Siebring, auf dem die beiden 

ersteren staubdicht aufgeschliffen sind. Das Sieb- 
gewebe wird in einer Fuge des Ringes mittels einer 
diinnen Drahtschlinge oder bei Florsieben mittels 
eines Fadens oder schwachen Gummiringes be- 
festigt und kann leicht ausgewechselt werden. Sieb- 
gewebe aus Messing, Pht in  oder Seidengewebe 
werden auf Wunsch in jeder gewunschten Feinheit 
geliefert. Die Dosen werden in zwei GroDen zu 
4 em und zu 8 em Durchmesser hergestellt. 
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A n m. Der Apparat und die Siebgewebe sind 
von der Firma C. D e s a g a in Heidelberg zu be- 
ziehen. 
Gebr. Pfeiffer. Kugelmehle mit Winio.aratndsep 

Eine wichtige Neuerung fur die Hartzerkleine- 
rung ist die sieblose Kugelmiihle mit Windseparator. 
Die Skizze stellt die Anordnung schematisch dar. 
Die Kugelmuhle hat massive, undurchbrochene 
Mahlplatten aus je einem Stuck, die Stufeniiber- 
hohungen bilden Spalten, deren Breite von auBen 
durch angebrachte Schieber und dgl. verstellt wer- 
den konnen; auf diese einfache Weise wird die 
Mahlung reguliert. Das Produkt der Miihle, ein 
Gemisch von Mehl und Gries, geht durch das 

T 

A 

Becherwerk in den oberhalb der M a l e  ange- 
brachten Windseparator, der das Material mittels 
zirkulierenden Luftstromes trennt. Das Feine kann 
direkt abgesackt werden, das Grobe geht auf die 
Miihle zur weiteren Vermahlung zuriick. 

Die Vorteile gegenuber den Siebkugelmiihlen 
und anderen Mahlapparaten besteht in der groSen 
Leistung, dem Fortfall aller Siebe, der Einfachheit 
und Dauerhaftigkeit; auch wird die Mahlwirkung 
durch maBigen Feuchtigkeitsgehalt nicht beein- 
trachtigt. Die Miihle ist vorzugsweise geeignet und 
bereits in Anwendung fur Zementkalk (Sackkalk), 
Portlandzement (Rohmaterial, Schachtofen- und 
Drehofenklinker), Gips, Knochenmehl, Thomas- 
schlacke und Phosphate. Die Leistungen sind sehr 
groB und zeigen, daB mit den Sieben ein grol3es 

Hindernis fur die weitere Entwicklung der Kugel- 
miihle beseitigt ist. Leistungen von 100-120 
Zentner in der Stunde werden in einem einzigen 
Mahlapparat bei feinster Mahlung bewaltigt. R. 

A n m .  Nahere Auskunft erteilt die Firma 
G e b r. P f e i f f e r - Kaiserslautern. 

F. Eekhardt. Ein neuer RiickflnBkiihler aus Metali. 
Das Verlangen nach einem unzerbrechlichen, 

kompendiosen RiickfluBkiihler ist durch den be- 
kannten S o x 1 e t h schen Kugelkiihler erfiillt, 
doch reicht dessen Kiihlwirkung nicht immer aus. 
Die Dampfe kondensieren sich an 2 Metallflachen, 
von denen nur die innere durch Wasser gekiihlt 
wird. Bei dem neucn Kiihler ist auch die Lubere 
Metallflache durch flieBzndes Wasser lralt gehalten 
was eine wesentliche Erhohung der Wirkung be- 
deutet. Die Form einea solchen Biihlers ist eine 
zylindrische. Das Kiihlwasser tritt bei A ein, 
durchlauft zunachst die eine Halfte des AuRen- 
kiihlers C von unten nach riickwarts und oben, 
gelangt durch Rohr D nach dem Innenkiihler E, 
den es erst nach abwarts, dann nach aufwarts 
durchstromt. um nun durch ein zweites Rohr D 

Fig. 1. Fig. 2. 

(in der Zeichnung nicht sichtbar) in die zweite 
Halfte des AuBenkiihlers zu flieWen, den es auf der 
dem Eintritt bei B entgegengesetzten Seite wieder 
verlaSt. Die zu verdichtenden Dampfe treten 
duroh F in den ringformigen Raum zwischen 
AuSen- und Innenkiihler und tropfen bei Kante G 
ab. Wahrend des Fiillens mit Wasser mu0 der 
Kiihler ein paarmal gestiirzt werden, um eine voll- 
standige Verdrangung der Luft zu erreichen, was 
im Interesse des Kiihleffektes nicht unterlassen 
werden darf. 

Der Kiihler kann bei O t t o  R e i n i g ,  
Miinchen, Schillerstr. 21a, bezogen werden. 

11. I. Metallurgie und Hiittenfach. 
Metallbearbeitung. 

Edward D. Peters. Flammofenpraxis im amerika- 
nisahen Hupferhiittenbetrieb. (Metallurgie ' 2, 
9-14, 35-41, 63-70, S./ l . ,  22./1., 8./2.) 

Die VergroBerung der Leistungsfghigkeit der Flamm- 
ofen ist auf zwei verschiedene Ursachen zuriickzu- 
fiihren : 1. auf die Verwendung gr6Berer Ofen; 2. 
auf das Bestreben, gewisse Fehler zu beseitigen, 
welche sich stets in der Praxis des Verschmelzens 
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der Kupfererze in Flammofen erhalten haben. Die 
niichstliegende Aufgabe des Flammofens beim 
Kupfererzschmelzen ist die, so schnell als moglich 
Warme zu erzeugen. Jede Beeinflussung des 
schnellen Einschmelzens der Erzbeschickung zum 
Zwecke der Herbeifiihrung untergeordneter Re- 
aktionen ist fast immer unratsam. Der moderne 
Flammschmelzofen ist zu seiner erhohten Leistungs- 
fahigkeit durch zwei voneinander ganz unabhangige 
Mittel gekommen : 1. durch eine Bauausfiihrung 
des Ofens (einschlieBlich des Fuchses und der Esse), 
welche, wenn z. B. eine Temperatur von 1400" fur 
einen guten Schmelzgang verlangt wird, leicht und 
schnell ohne Nachteile fur den Ofen, die Erzielung 
einer Temperatur von 1600-1700" gestattet. 2. 
durch moglichste Einschrankung aller Arbeiten, 
welche eine Abkiihlung des Ofens zur Folge haben. 
Verf. bespricht nun die Bauart des Ofens zwecks 
schneller Erzeugung einer Temperatur von un- 
gefahr 1700". Die drei wichtigsten Punkte bei 
der moglichst raschen Verbrennung der Kohle sind 
Rostflache, Zug und die Art des Feuers und der 
Reinigung des Rostes; dieselben werden naher be- 
sprochen. Das Plammofenschmelzen in den Ver- 
einigten Staaten l a B t  sich am schnellsten und spar- 
samsten durchfiihren, wenn wenigstens 3,5 kg Kohle 
in einer Minute auf den qm Rostflache verbrannt 
werden. Fur die Erzeugung des zum Flammofen- 
schmelzen erforderlichen Zuges kann man natiir- 
lichen oder kunstlichen Zug verwenden. Die 
amerikanischen Huttenleute ziehen natiirlichen Zug 
vor. Die Hauptwarmeverluste, welche mit bau- 
lichen Einrichtungen des Ofens in Beziehung 
stehen, sind auf folgende Ursachen zuruckzufiihren: 
1. Eintritt iiberfliissiger Luft in den Ofen. 2. 
Warmeausstrahlung. Letztere erfolgt durch Seiten- 
wande und Gewolbe und durch den Herd. Zu den 
wichtigsten Ursachen, welche dazu beitragen, den 
Ofen zu kiihlen und das vollstandige Schmelzen 
dse Erzes zu verzogern, gehoren : Beschickung des 
Ofens mit kaltem Erz, die Arbeiten dss Aufgebens 
und Abebnens der Beschickung, Feuern und Reini- 
gung des Rostes, Offnen der Arbeitstiiren, das An- 
kleben halbgeschmolzener Massen auf dem Herde, 
Schlackenziehen und Abstechen, Ausflicken des 
Herdes, Instandhaltung des Ofens. Zum Schlusse 
gibt Verf. einige Einzelheiten iiber die Konstruk- 
tion und den Betrieb des Anacondaofens an. 

Ditz. 
B. Neumann. GroBe und Wert der Metallerzeugung 

der Welt. (Stahl u. Eisen 25, 172-173. 1./2.) 
Die Weltproduktion im Jahre 1903 betrug an 

im Werte 
t Mill. M 

Eisen . . . . . . . . . . 46900000 2814 
Blei . . . . . . . . . . . 880000 204 
Kupfer . , . . . . . . . 580000 664 
Zink . . . . . . . . . . 571 000 236 
Zinn . . . . . . . . . . 91 000 228 
Nickel . . . . . . . . . . . 9 850 33,5 
Aluminium . . . . . . . . 8 252 19,4 
Silber . . . . . . . . . . 5 800 416 
Quecksilber . . . . . . . . 3 196 15,3 
Gold. , . . . . . . . . . 494 1378,3 
Platin . . . . . . . . . . 7 19 

Die Eisenerzeugung betragt mehr als 50mal 

soviel wie die Produktjon des bedeutendsten der 
iibrigen Metalle, des Bleies, und rund 6,7 Millionen- 
ma1 soviel wie die des seltensten Nutzmetalls, des 

zeugung von Bergwerksprodukten angefiihrt und 
die Welterzeugung der Netalle in den letzten 25 
Jahren besprochen. Ditz. 
Paul Sehmieder. Beitrag zur Metallurgie des Ziuks. 

Der ZinkuiittenprozeB ist von allen metallurgischen 
Prozessen der unrationellste. Eine Zinkhutte, die 
jahrlich rund 60 000 t Erze mit ca. 33 000 t Reduk- 
tionsmaterial verhiittet, gibt 50 000 t Raumasche 
huf die Halde. Bei 80; Zink in derselben werden 
jiihrlich 4000 t Zink auf die Halde geworfen, ent'- 
3prechend einem Werte von 11/, Mill. M. Das 
Zink ist in der Raumasche als ZnS vorhanden; die 
geringen Mengen ZnO bilden sich beim Raumen, 
wo die gliihend heiBen Massen mit der Atmosphte 
in Beruhrung kommen. Die Gegenwart von CaO 
und MgO ist fur das Zinkausbringen von ungemein 
goRem Schaden. Da die Zinkerze zum groWen 
Teil sich in kalkartiger Gangart befinden. und der 
Kalk, wenn iiberhaupt, nur mit groBen Kosten 
entfernt werden kann, so muB das Augenmerk der 
Zinkhiittenleute darauf gerichtet sein, die Erze 
m i t den schadlichen Beimengungen mit moglichst 
geringen Verlusten zu verhiitten. Verfasser 
beschreibt einen von ihm konstruierten Ofen, wel- 
cher zunachst den Destillationsprozefi durch einc 
gewissermaoen stehende Muffel k o n t i n u i e r 1 i c h 
macht und die resultierende R,aumasche mit ihren 
hohen ZnS-Mengen, ohne sie abzukiihlen, sofort 
weiter verarbeitet. Nach Besprechung der ein- 
zelnen Teile des Ofens an der Hand von Abbil- 
dungen wird der Betrieb, die Redienung und die 
Wirkungsweise des Ofens naher beschrieben. Die 
Vorteile des Ofens bestehen nicht nur im kon- 
tinuierlichen Betrieb und den damit zusammen- 
hangenden Vorteilen und durch Beseitigung der 
Nachteile der Muffelofen, sondern besonders darin, 
daR durch denselben das bei den Muffelofen in der 
Raumasche bleibende Zink gewonnen wird. Der 
Ofen beansprucht weit weniger Arbeitspersonal und 
hat auch in hygienischer Beziehung Vorteile gegen- 
iiber dem Muffelofen. Ditz. 

E. Sehuehard. Beitrag zur Metallurgie des Ziulis. 

Verf. bemerkt gegeniiber P. S c h m i e d e r (vor- 
stehendes Referat), daB bei einem Betriebe, bei 
dem die geniigende Sorgfalt auf zweckmaBiges 
Brennen verwandt wird, durchschnittlich ca. 3% 
Zn sich in den Raumaschen befinden. Raumaschen 
mit 10% Zn kamen auf dem zur Fiirstlich H o h e n - 
I o h e schen Berg- und Hiittenverwaltung gehorigen 
Hiitten nur sehr vereinzelt vor und zwar nur dann, 
wenn der betreffende Ofen gegen SchluB der Destil- 
lation nicht geniigend scharf gebrannt hatte. Nach 
angefiihrten Analysen sind nicht einmal des 
Gesamtzinks in den Raumaschen an 8 gebunden, 
sehr wahrscheinlich ist der Gehalt an ZnS aber 
noch bedeutend geringer. Durch geniigendes 
Brennen kann nach Versuchen von B r a n d h o r B t 
(diese Z. 17, 509) alles Zink aus den Raumaschen 
entfernt werden. DaR S c h m i e d e r  10% Zn 
in der Raumasche behielt, wird nicht an dem 

Platins. Perner werden Zahlen von der Welt,er- 

(Metallurgie 2, 20-26. 8./1.) 

(Metallurgie 2, 105-108. 8./3.) 
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Gehalte an CaO und MgO liegen, sondern der 
Grund muB in der -41% der Verhiittung zu 
suchen sein. Ditz. 
Franz Meyer. Der technische Stand der Zink- 

iudustrie. -(Metallurgie 2, 88-95. 22. r2.) 
Enthalt die Blende chemisch gebundenes Eisen, 
so kann sie von Pyriten durch das Wetherillver- 
fahren ohne vorherige Rosturrg geschieden werden. 
1st sie frei von Eisen und unmagnetisch, so mull 
das Erz angerostet werden, um die Pyrite mag- 
netisch zu machen. Das Verfahren wird dadurch 
teurerundunrationeller; eswiirden daherguteelektro- 
statische Separatoren mit Vorteil zur Trennung 
dieser Zinkerze benutzt werden konnen. In den 
Vercinigten Staaten werden die Rostgase nicht wie 
auf den meisten europaischen Zinkhiitten fur die 
Herstellung von H2S04 und SO2 verwendet, son- 
dern zum grol3ten Teile noch in die Luft gelassen. 
Die funf amerikanischen Zinkhiitten, die H2S04 
fabrizieren, verwenden das Kammerverfahren mit 
Ausnahme der Mineral Point Zinc Company, die 
nach dem S c h r o e d e r schcn Kontaktverfahren 
arbeiten. Verf. bespricht ferner die Rostung, die 
neueren Vorschkge zur Reduktion der Zinkerze 
im Schachtofen und die elektrolytischen Verfahren 
zur Herstellung von Zink von C. G. P. d e L a v a I 
und C. H o p  f n e r .  Ersteres Verfahren ist in 
Schweden, das letztere in England auf den Werken 
von Brunner, Mond & Co. im Betrieb. Zum 
Schlusse werden noch kurz die Fortschritte in der 
Fabrikation von Zinkstaub und ZinkweiD be- 
sprochen. Die Zinkindustrie bietet dem Erfinder 
noch viele Moglichkeiten. Von besondreer Wichtig- 
keit waren Ersparnisse in der Reduktion des Kohlen- 
verbrauchs, da jetzt auch in modernen Anlagen 
bei der Verarbeitung von gutartigen Erzen noch 
ca. 4 kg Kohlen auf jedes kg hergestelltes Zink ver- 
braucht werden. Ditz. 
W. Irving Spencer, Die Daly West-Hiitte. (Bull. 

Januar.) 
Die ungefahr 2 engl. Meilen sudlich von Park City 
im Staate Utah gelegene Hiitte verarbeitet taglich 
ungefahr 350 t Erz aus den Gruben der Daly West 
Mining Co. Es besteht in Bleiglanz, assoziiert mit 
Pyrit und Sphalerit und kieseligem Ganggestein. 
In  den Concentrates werden mehr als 99% des 
Bleigehaltes ausgebracht, wahrend auf anderen 
Hiitten sich das Ausbringen nur auf 75-8046 
stellt. Dies giinstige Resultat beruht auf der von 
dem jetzigen Hiittendirektor, F r e d  W. S h e r m a n ,  
erfundenen Klassiermethode fur die Schkmme, 
die in dem Aufsatz naher beschrieben wird. 
W. Borchers. Die jiingsten Fortschritte im Blei- 

huttenbetriebel). (Metallurgie 2, 1-6. &/I.) 
Das Verfahrenvon H u n  t i n  g t o  n u n d  H e b e  r - 
1 e i n rief eine bedeutsame Umwalzung in der Ver- 
arbeitung des Bleiglanzes hervor und bildet eine 
der bedeutendsten Fortschritte im Bleihiittenbe- 
trieb. Verf. beschreibt zunachst das Wesen des 
Verfahrens mit Berucksichtigung der jiingst ver- 
offentlichten Mitteilung von C 1 a r k und der 
auf Veranlassung des Verf. durchgefiihrten Unter- 

Colorado School of Miners 2, 38-49. 

D. 

1) Nach einem Vortrage im naturwissenschaft- 
ichen Vereine zu Aachen. 

suchungen von L. H u p p e r t z. Dieselben be- 
zweckten die Beseitigung des Vorrostens des Blei- 
glanzes, wie es von H u n t i  n g t o n und H e b e r- 
l c i n  fur nijtig erachtet wird, also direktes Ver- 
blasen des Bleiglanzes, unter Zuschlag der im Blei- 
und Silberhiittenbetriebe als Zwischenerzeugnis 
fallenden und wieder mitzuverschmelzenden Glatte 
in Form von Calciumplumbat. Ferner bespricht 
Verf. die Resultate der Untersuchungen von A. 
S a v e 1 s b e r g , welcher die Bedingungen er- 
mittelt hat, um den Bleiglanz unter Zuschlag von 
Kalkstein und Wasser ohne Vorrostung zu ver- 
blasen. Am Schlusse wird das C a r m i c h a e 1 - 
B r a d f o r  d scheverfahren) besprochen. Wo billiger 
Gips zur Verfiigung steht, hat das C a r m i c h a e 1- 
B r a d f o r d sche Verfahren, in allen anderen Fallen 
das S a v e I s b e r g sche Verfahren den Vorzug der 
grollten Einfachheit in der Ausfiihrung der Blei- 
glanzrostarbeit. Ditz. 

C. Crube. uber Magnesium-Bleilegierungen. (Z. 
anorg. Chem. 44, 117-130. 4./3. [19./1.] 
Gottingen, Institut f. anorg. Chemie der Uni- 
versitat. ) 

Uber Legierungen des Bleies mit Magnesium liegen 
friihere Untersuchungen von P a r k i n s o n (J. 
Chem. Soc. London 1867,117) und H e y c o c k uud 
N e v i l l e  (daselbst 61, 888 [1892]) vor. Die 
Frage, ob die beiden Metalle eine chemische Ver- 
bindung bilden, war aber noch offen. Zu ihrer 
Entscheidung hat der Verf. ein vollstandiges 
Schmelzdiagramm derLegierungen ausgearbeitet. Die 
Legierungen wurden in Rohren aus schwerschmelz- 
barem Glase unter besonderen VorsichtsmaDregeln 
in einer Wasserstoffatmosphare geschmolzen und 
die Erstarrungspunkte und die Punkte der eutek- 
tischen Kristallisation mit einem Thermoelement 
bcstimmt. Die Einwirkung des Magnesiums auf 
das Glas beeinfluate die Resultate nicht. Die 
Schmelzpunktskurve zeigte bei 81% Pb, entspre- 
chend der Verbindung PbMg,, ein Maximum bei 
551,3". (Blei schmilzt bei 326,9", Magnesium bei 
650,9 ".) Die Temperaturen der eutektischen Punkte 
sind 459,2' fur das Eutektikum (Mg + PbMg,) und 
246,9" fur dasEutektikum(Pb +PbMg2). Diereinen 
Eutektika scheiden sich bei einem Bleigehalt von 
67 und 97 Gewichtsprozenten aus. - Bus der 
mikroskopischen Priifung ergab sich, da8 eine Saige- 
rung in den Legierungen nicht stattgefunden hatte. 
Die Struktur entsprach durchaus den Resultaten 
der thermischen Methode. Die Photogramme von 
4 Schliffen sind der Abhandlung beigegeben. - 
Die Verbindung PbMg, entsteht aus den Kompo- 
nenten unter Warmeentwicklung, ohne wesentliche 
Volumenveranderung (spez. Vol. 0,1805, fur das 
mechanische Gemisch berechnet 0,1808). Sie verfallt 
an der Luft sehr rasch der Oxydation. Es entsteht 
unter starker Selbsterhitzung ein schwarzes Pulver, 
das iiber Wasser aufbewahrt schlieOlich in ein Oxyd- 
hydrat von der Formel PbO .2MgO. 3H,O iiber- 
gcht. Beim Erhitzen auf 280" verliert das Oxyd- 
hydrat alles Wasser. Im Exsikkator iiber P,O, war 
die Verbindung PbMg, bestandig. Bleimagnesium- 
legierungen, die PbMg, als primar ausgeschiedenen 
Bestandteil enthalten, zerfallen an der Luft. zu 
einem schwarzen Pulver, die iibrigen sind relativ 
luftbestandig. Sieverts. 
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J. A. Rickard. Die Weltproduktion von Gold. 

Die Goldgewinnung der Welt stieg von 326 500 000 
Dollars im Jahre 1903 auf 351 100000 Dollars 
im Jahre 1904. Diese Steigerung ist zum groBten 
Teile auf die gebesserten Verhaltnisse in Transvaal 
und die erfolgreiche Auffindung von Erzen in den 
Vereinigten Staaten zuruckzufiihren. Die Pro- 
duktionsverhaltnisse in den einzelnen Landern 
werden naher besprocheu. Ditz. 

James W. Maleolmson. Der PatioprozeS im 
Jahre 1905. (Eng. Min. Journ. 79, 564. 23. /3.) 

Das Verfahren wird gegenwartig in vollkommenster 
Weise auf der Loretohutte der Real del Monte CO. 
in Mexiko durchgefuhrt. Das Erz, welches 1 bis 
1,25 kg Silber und 5-6 g Gold in 1 Meter-t ent- 
halt, wird in Chilimuhlen geniigend zerkleinert, 
um durch ein 80 Maschen-Drahtsieb hindurch- 
zugehen, und auf Johnstonherden konzentriert. 
Das Konzentrat enthalt 10 kg Silber und 60g 
Gold in 1 t, d. h. 35% der in dem Erz enthaltenen 
Metallmengen; es wird nach Deutschland ver- 
schifft. Der Ruckstand, welcher 800 g Silber und 
4 g Gold in 1 t enthalt, wird in dem Patio in der 
gewohnlichen Weise mit Salz, Kupfersulfat und 
Quecksilber behandelt. Die Torta (der Haufen) 
wird in Form emes langen Rechteckes von 25 cm 
Hohe aufgehauft. Statt der Pferde (zum Ein- 
treten der Zuschlage) verwendet man durch elek- 
trische Motoren gctriebene Pfluge, die sich langsam 
durch die Torta bewegen. Das Ausbringen stellt 
sich auf 9Oo+ des Silbergehaltes und 30% des 
Goldgehaltes der Tailings. Nach der Amalga- 
mierung werden die Ruckstande zweimal auf 
Wilfley - und Johnstonherden konzentriert. 
Das schlieBliche Konzentrat enthalt 1,25 kg Silber 
und 25 g Gold in 1 t; dies gelangt in mexikanische 
Schmelzereien. Das aus dem Patio erhaltene 
Gold-Silbermetall wird auf der Loretohutte 
mittels Schwefelsaure geschieden und das Silber 
durch Kupfer ausgefallt. Die SLure wird auf der 
Hutte selbst fabriziert, wobei man das Kupfer- 
sulfat fur die Torta als Nebenprodukt erhalt. 
Die Arbeitskosten stellen sich fur 1 Meter-t Erz 
auf 8,60 Doll. mexikanisch (= 17 M). Der Edel- 
metallverlust betragt 5% Silber und 16% Gold. 
Die Hutte wird ausschlieOlich mittels elektrischer 
Kraft betrieben, Heizmaterial wird n u  fur die 
Destillation des Silberamalgams gebraucht. Der 
Verf. halt es fur nicht unwahrscheinlich, da13 
infolge der Einfuhrung von elektrischer Kraft das 
Patioverfahren fur die Behandlung von reinen 
Silbererzen in einem warmen, trockenen KLima, 
wie dem mexikanipchen, wieder in den Vordergrund 
treten wird. D. 
Frederick H. Hateh and Geo. S. Corstorphine. 

Der Ursprung des Witwatersrandgoldes. (Eng. 

Verff. besprechen die wichtigsten Theorien fur 
die Ablagerung und den Ursprung des Goldes am 
Witwatersrand und schlieSen sich der Infiltrations. 
theorie an. Nach dieser wird angenommen, daIl 
eine goldhaltige Losung in die schon abgelagerten 
Quarzite und Konglomerate eingedrungen ist und  
dort durch eine unbekannte Substanz reduziert 
wurde. Bei der Ausrallung des Goldes konnte 

(Eng. Min. Journ. 79, 4-6. 5./1.) 

Min. J o u ~ .  79, 80-81. 12./1.) 

:inerseits der Pyrit, andererseits aber auch vor- 
iandene kohlenstoffhaltiqe Substanz eine Rolle 
pielen. Ditz. 
?. V. Bellamy. Afrikanisehe Eisengeainnung. (Eng. 

7erf. gibt eine Beschreibung der von den Einge- 
)orenen in Britisch-Westafrika geubten Methode 
Ler Eisendarstellung.. Das Erz wird auf grunem 
Iolz abgerostet, in Morsern aus Holz zerkleinert 
md in flieBendem Wasser aufbereitet. Die eigent- 
iimliche Konstruktion des aus Ton hergestellten 
3chmelzofens wird naher beschrieben. Der Ofen 
iat oben eine Haube, in deren Mitte sich eine 
jffnung befindet. Ein in der Mitte der Herdsohle 
)efindliches Loch steht mit einem Kana1 unter 
lem Ofen in Verbindung. In scchs seitlich ange- 
jrachten Schlitzen sind je 2 Tonrohre fur die 
Nindzufuhr angebracht. Als Brennstoff wird Holz- 
rohle verwendet; das Schmelzen dauert 36 Stunden. 

Paul Friem. GuBfehler an StahlguOstiicken, ihre 
Ursachen und die Mittel zu ihrer Vermeiduugl). 
(Stahl u. Eisen 25, 34-44. 

Yerf. betrachtet samtliche bei der Erzeugung von 
3tahlformguO auftretende GuSfehler von drei Ge- 
iichtspunkten, namlich als Matenalfehler, Form- 
'ehler und Manipulationsfehler. Die bei Stahl- 
@stucken vorkommenden Feliler sind : 1. 
Schwindungshohlraume, 2. Blascn oder Poren im 
3igentlichen Sinne, 3. Warmrisse, 4. Kaltrisse, 5. 
Wurmgange und FlieOnarben, 6. porose Oberflache 
m d  7 .  rauhe Oberflache. Die einzelnen Fehler 
und ihre Ursachen werden nalier besprochen. In  
bezug auf das Material der Formmasse unterscheidet 
man Quarzmassen und Schamottemassen. Letztere 
werden in Deutschland zumeist angewendet und 
clurch Zerkleinerung von Ziegelabfallen oder Tiegel- 
xherben mit Verwendung von Ton und Graphit 
als Bindemittel erhalten. Zur Erzielung der Porosi- 
tat werdcn Zusatze von Koksmehl angewendet. 
In Osterreich-Ungarn, Belgien und Frankreich ver- 
wendet man Quarzsande zur Herstellung der Form- 
massen. Eine sehr feuerbestandige Masse erhalt 
man durch Zugabe von 1 T. Roggenmehl auf 6 
bis 7 T. reinen Quarzsand. Als Oberzug der 
Form bei den reinen Quarzmassen vxwendet man 
eine Schicht von Kieselgur oder graphithaltige 
Schwarzen. An der sich an den Vortrag an- 
schlieBenden Diskussion beteiligten sich W e d - 
d i n g ,  B e i k i r c h ,  M a t h e s i u s ,  F r i e m ,  
O s a n n .  Ditz. 
J. H. Pralt. Stahlhartende Metalle2). (Stahl u. 

Zu den stahlhartenden Metallen werden Ni, Co, 
Cr, W, Mo, V, Ti und U gerechnet. Ni, Cr, W be- 
sitzen fur die Stahlbereitung anerkannten Wert. 
Die Verwendung von Mo und V fi i r  die Herstellung 
gewisser Spezialstahle im groDeren MaSstabe 
scheiterte an ihrer Seltenheit und dem hohen Preis 

Min. Journ. 78, 1036. 29./12. 1904.) 

Ditz. 

l./l.) 

Eisen 25, 114-115. 15./1.) 

1) Vortrag, gehalten auf der Versammlung 
deutscher GieBereifachleute am 3. /12. 1904 in 
Dusseldorf. 

2)  Nach Bulletin of the American Iron and 
Steel Association v. 10./12. 1904; ,,Iron Age" vom 
1./12. 1904, 
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der Erze. Der Wert von Ti und Ur in der Stahl- 
fabrikation ist noch nicht genugend festgestellt. 
Es werden die Preise fur die einzelnen Metalle und 
Metallegierungen angegeben. Nickelstahl ver- 
wendet man fur die Herstellung von Panzerplatten, 
Munitionsaufzugen, Verbindungsrohren und Turmen 
auf Schlachtschiffen, fur Panzerung von Geschutzen 
fur Geschutzschilder, fur Stahlschienen; Nickel- 
stahlschienen haben eine hohere Elastizititsgrenze 
und sollen bei scharfen Kurven die vierfache 
Dauer einer gewohnlichen Schiene besitzen. Ferner 
wird Nickelstahl verwendet zur Herstellung von 
Schmiedestucken fur den Maschinen- und Loko- 
motivbau, sowie von Gesteinsbohrern, ferner in 
Form von Draht fur Torpedonetze, elektrische 
Lampen, Regenschirme, Korsettstangen usw. Die 
Produktion der Grube L a  M o t  t e in Missouri 
betrug im Jahre 1903 661 t Nickelstein mit einem 
Gehalte von 51 390 kg Ni und 54 000 kg Kobalt- 
oxyd. Ferrochrom wird zur Fabrikation von 
Panzerplatten, von Verbundplatten fur Geld- 
schranke, zu Kesselrohren usw. verwendet. Wolf- 
ramlegierungen werden zur Herstellung von Panzer- 
platten und Geschossen, hauptsachlich aber zur 
Herstellung von Schnelldrehstahl und Magnetstahl 
angewendet. Es werden zwei Molybdannickel- 
legierungen gewonnen, von denen die eine 75 Mo 
auf 25 Ni und die andere 50 Mo auf 50 Ni enthalt; 
die Legicrungen enthalten auRerdem 2-2,5% Fe, 
1-1,5% C und 0,25-0,5y0 Si. - Im Jahre 1903 
wurden in den Vereinigten Staaten 6200 t Roherze 
gefordert. Die Hauptbezugsquelle fur Vanadium- 
erz ist Montrose County, Col. 

V. Engelhardt. Das Hjellinsche Verfahren zur 
elektrischen Erzengung von Stahl. (Stahl u. 
Eisen 25, 148-152, 205-212, 272-278. 1. /2., 
15./2., 1./3.) 

Verf. beschreibt zunachst kurz das Konstruktions- 
prinzip fur den K j e 1 1 i n schen Ofen und bespricht 
dann eingehend das Ofenfutter, den Betrieb im 
allgerneinen und die Anlage eines Probeofens in 
Gysinge, den Kraftverbrauch beim Schrottver- 
fahren und beim Erafrischen, den thermischen 
Nutzeffekt, die elektrischen Verhaltnisse, den Ab- 
brand, die chemischen Verhkltnisse, die durch- 
gefuhrten Probechargen, die Festigkeitszahlen und 
die Produktion Gysinge. Verf. unterstutzt seine 
Ausfuhrungen durch Angabe der Versuchsresultate 
in Tabellen und Kurvenbildern und durch eine 
Anzahl von Abbildungen. Am Schlusse werden 
die angefuhrten Resultate und Betriebsbeschrei- 
bungen des K j e 1 1 i n schen Ofenverfahrens in 
Vergleich gezogen einerseits mit anderen ebenfalls 
fur Zwecke der Stahlfabrikation dienenden elek- 
trischen Ofen, andererseits mit den in der Praxis 
im groSen MaRstabe betriebenen rein thermischen 
Einrichtungen, dem Tiegelofen und dem Siemens- 
Martinofen. Der K j e 1 1 i n sche Ofen enthalt 
keine Elektroden und spart hierdurch sowohl die 
Ausgabenposten fur Elektrodenabbrand und Kraft- 
verlust durch die Elektroden als auch diejenigen 
fur Amortisation und Verzinsung der starken 
Leitungen fur die Stromzufuhrung, auBerdem be- 
wirkt die Anwendung von Kohleelektroden 
sonstige Nachteile im Betriebe. Trotz der Vorteile 
des K j e 1 1 i n schen Induktionsofens und der 

Ditz. 

Cb. 1906. 

dadurch moglichen genaueren Einstellung des 
Kohlungsgrades bleibt er bezuglich des Kraft- 
verbrauches unterhalb der fur andere Systeme 
geltenden Grenzen. Wahrend der K j e 1 1 i n sche 
Ofen je nach OfengriiBe, Chargendauer und Ein- 
satzgewicht bei knltem Einsatz 590-966, bei 
geschmolzenem Roheisen 490-650 Kilowattstunden 
fur die Tonne Stahl als Block erfordert, benotigt 
man fur die anderen Systeme 900-950 Kilowatt- 
stunden fur den SchrottprozeS bei kaltem Einsatz, 
650 Kilowattstundon bei Anwendung von ge- 
schmolzenem Roheisen. Es ist nicht anzunehmen, 
daB der LuSerst einfache und glatte Betrieb beim 
K j e 11 i n schen Ofen von den anderen derzcit 
industriell oder probeweise betriebenen Kon- 
struktionen ubertroffen werden konnte. Die durch 
den TiegelguB besonders erreichbare hohe Dicbte 
und Gasfreiheit des Stahls la& sich beim K j e 1 - 
1 i n  schen Verfahren auch erreichen. Zu den rein 
technischen Vorteilen kommt hier noch der oko- 
nomische, der darin besteht, daR der Verbrauch 
an teuern Tiegeln wegfallt, und daB mit einer 
geringeren Anzahl von minder geschulten Arbeitern 
gearbeitet werden kann a18 beim Tiegelschmelzen. 
Ein normaler Martinofen entspricht etwa 11 /3 bis 
11/2 K j e 11 i n  schen Ofen zu 1000 PS. I n  bezug 
auf den Abbrand arbeiten die letzteren gunstiger. 
Das K j e 11 i n sche Verfahren wird in jenen Fallen 
fur die Massenfabrikation mit dem S i e m e n s - 
M a r t i n verfahren in Konkurrenz treten konnen, 
wo billige Wasserkraft bzw. noch nicht ver- 
wertete billige Kraftgase vorhanden sind. Ditz. 
Ch. E. Henrteau. fiber die Anwendung von trocke- 

(Rev. de 

Verf. hat  die Gefrieranlage des Isabella-Hochofen- 
werks bei Pittsburg (G a y 1 e y sche Verfahren) in 
Betrieb gesehen. Dieselbe ist in drei Raumen 
untergebracht; der erstere enthalt die groBe Kalte- 
maschine von 1200 PS., der zweite einen kleinen 
Ventilator, welcher atmospharische Luft ansaugt 
und unter schwacher Pressung nach der in dem 
dritten Raum befindlichen Gefrierkammer druckt. 
Fur den Betrieb der Gefrieranlage benutzt man 
Hochofengase unter Zuschlag einer gewissen Menge 
Kohle. Die Angaben von G a y 1 e y uber die er- 
zielten Koksersparnisse durften vielleicht iiber- 
trieben sein. Verf. ist der Ansicht, daO man in 
Europa, wo man mehr Wert auf sparsameren 
Brennstoff verbrauch legt, die Gefrieranlage bei 
Verwendung dcr Hochofengase ohne groBe Kosten 
betreiben k a n a  Ditz. 
H. Le Chatelier. fiber die Anwendung von troeke- 

(Rev. de 

Ohne den guten Glauben G a  y l e y s  in Zweifel 
zu ziehen, ist Verf. der Ansicht, daB die gunstigen 
Versuchsergebnisse desselben vielleicht auf die be- 
sonders sorgfaltige uberwachung des Betriebes zu- 
ruckzufuhren sind. Die beobachtete Steigerung der 
Windtemperatur 'konnte moglicherweise auf eine 
bessere Reinigung der Winderhitzer zuruckzufuhren 
sein. Nach dem Verf. liegt der einzige Vorteil des 
Verfahrens darin, daS man ein reineres, schwefel- 
armeres Roheisen erhalt. Beim Betrieb mit 
feuchtem Wind verhindert namlich der im Gestell 

nem Wind bei der Eisengewinnung. 
Metallurgie I, 651-652. Dezember 1904.) 

nem Wind bei der Eisengewinnung. 
Metallurgie 1, 653-657. Dezember 1904.) 
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vorhandene Wasserstoff und Wasserdampf die voll- 
standige Absorption des Schwefels durch den K a k ,  
es entsteht H,S, der in der oberen Ofenzone mit 
dem dort vorhandenen Eisenschwamm in Reaktion 
tritt. Der Vorteil des Verfahrens wurde also darin 
liegen, daa man bei k%lterem Ofengang dieselbe 
Grenze des Schwefelgehalts erzielen kann. Verf. 
hat zwecks Begrundung dieser Ansicht Schwefel- 
calcium im Kohlenoxydstrome mit verschiedenem 
Feuchtigkeitsgehalte erhitzt und die Gase mit 
Silberblech und Silbernitratlosung gepruft. Wah- 
rend trockenes GO keine Reaktion zeigte, trat bei 
Gegenwart von Wasserdampf Farbung der Losung 
bei einer Rlischung von CO mit 10% H eine voll- 
stiindige Schwarzfarbung des Bleches und ein 
schwarzer Niederschlag in der Silbernitratlosung 
auf. Ditz. 
James Cayley. Anwendung von troekenem Wnd 

bei der Eisengewinnungl). (Rev. de Metallurgie 
I ,  659-669. Dezember 1904.) 

uber den wesentlichen Inhalt dieser Abhandlung 
ist bereits fruher berichtet wordens). 
Der Holthoff-Drehherdrostofen. (Mining Reporter 

Dieser Ofen ist von Henry C. H o  1 t h o  f f in 
Milwaukee speziell fur die Behandlung von Erzen 
mit niedrigem Schwefelgehalt, wie sie in dem 
Cripple Creek-Distrikt von Colorado angetroffen 
werden, konstruiert und vor ungefahr 1 Jahre 
von der Power & Mining Machinery Co. zu Cerdahy 
in Wisconsin fur die Portland Gold Mining Co. zu 
Colorado City gebaut worden. Der ringformige 
Herd bewegt sich um den im Zentrum errichteten 
Gaserzeuger, dessen Wand gleichzeitig die innere 
Wand der Mischkammer bildet und das gewolbte 
Dach derselben tragt, wahrend die auaere Wand 
auf Saulen aus GuBeisen oder Baustahl 
ruht. Das in dem Erzeuger produzierte Gas tritt 
durch eine Anzahl in den Wanden radial ange- 
brachter Rohrenkanale in die Rostkammer ein, 
vermischt sich hier mit atmospharischer Luft und 
verbrennt. Die Flamme streicht radial durch den 
Herd und entweicht durch cine Reihe Ziegel 
rohren in einen groBen, kreisformigen Rauchfang, 
der auf Stahltragern uber dem auiaeren Rando 
des Ofens hinlauft. Von oben reichen durch das 
Dach 4 Paar Riihrarme in die Rostkammer. Das 
Gut wird mittels eines Spiralconveyors an 
dem LuBeren Rande des Herdes eingetraqen und, 
wahrend der IIerd sich dreht, rnit Hilfe der Kratzer 
dem inneren Rande zugefiihrt, um hier durch 
Gerinne in den direkt darunter befindlichen Kuhl- 
raum zu fallen. Auf der oben erwahnten Hutte 
sind wahrend einer zweimonatlichen Probearbeit 
nachstehende Resultate erzielt worden, die Zahlen 
reprasentieren den Durchschnitt f i i r  einen Tag 
von 24 Stunden: Menge des chargierten Erzes 
90 555 kg Schwefelgehalt des Roherzes 2,572y0, 
des gerijsteten Gutes 0,142%, Kohlenverbrauch 
8573 kg, Kohlenverbrauch fur 100 kg chargiertes 

Ditz. 

51, 36-38. 12 /l.) 

Erz 9.467 kg D 
_ _ . ~  

1) $Tach Engeneering 1904, 661-666 itber- 

2 )  Stahl und Eisen 24, 1289. - Diese Z. 
setzt von Coupeau. 

1905, 783. 

A. Weiskottf. iiber Palladium. (Metallurgie 2, 

Verf. berichtet uber das Vorkommen, die Gewin- 
nung und die Eigenschaften des Palladiums nach 
Mitteilungen, die ihm von J o s e p h W h a r t o n 
gemacht wurden, und welche im wesentlichen auch 
in den Pioceedings American Philosophical Society, 
Nr. 177, niedergelegt wurden. Zum Schlusse wird 
die gegenwiirtige Verwendung des Palladiums kur7 
angefiihrt. Ditz. 
J. C. Attix. Die Versertung feiner Erze, Zugstaub, 

(Science 21, 

In groiaen Hochofenetablissements sammeln sich 
gewaltige Mengen solcher Stoffe an, namentlich 
wenn das Gut zum groBen Teile in Mezaba- cder 
anderen feinen Erzen oder Konzentraten besteht. 
Zur Verwertung derselben sind mancherlei Vor- 
schlage gemacht, auch eine ganze Anzahl Patente 
herausgenommen worden; Teer, Leim, Melasse, 
Kalk, Asphalt und Zement sind versucht, aber 
wieder aufgegeben worden. Die von dem Verf. 
beschriebene Methode besteht darin, daR die feinen 
Stoffe mit Weichkohle vermischt werden, in 
Nengen von 121/,% bis 50% dem Gewicht nach 
und die Kohle sodann verkokst wird. Die feinen 
Erzstoffe vereinigen sich dabei so innig mit dem 
Koks, daB sic in dem Hochofen weit genug nach 
unten gefuhrt werden, urn von dem Geblase nicht 
mehr fortgefuhrt zu werden, und die Reduktions- 
oder Schmelzzone erreichen, wo sie ein selbst- 
heizendes und in vielen Fiillen ein selbstflieaendes 
Material bilden. Das Verfahren eignet sich fur 
alle Etablissements, die mit 3 oder mehr Schorn- 
steinen oder mit Nebenprodukts-Koksofen arbeiten, 
oder wo der Koks sonstwie in nachster Niihe her- 

Wilder D. Baneroft. Das Verhalten deri Bronzen. 
Kupferzinnbronzen, welche mehrrals 92%lKupfer 
enthalten, zeigen keine Inversionstemperatur. 
Bronzen, welche 75-92y0 Kupfer enthalten, zeigen 
eine Inversionsteniperatur bei ungefahr 500 O. 

Die Zugfestigkeit und Leitungsfahigkeit der ersteren 
Gruppe werden durch Warmebehandlung nur 
wenig beeinfluat, wahrend sie auf die letzteren 
Bronzen eine grolje Wirkung ausiibt. Die starkste 
Bronze, welche ungefahr 80% Kupfer enthalt, hat 
e k e  Zugfestigkeit von ungefihr 5062 kg auf 
1 qcm. Sie setzt sich aus b-Kristallen und einer 
kleinen Menge von a-Kristallen zusammen. Die 
groBte Ausdehnungsfahigkeit besitzt eine Bronze 
mit 90% Kupfergehalt, ein Stab von 1 cm Durch- 
messer verlangert sich um 40%, sie besteht aus 
a-Kristallen und einer kleinen Menge b-Kristalle. 

H. Huttner und GI. Tammann. Uber die Legierungen 
des Antimons und Wismnts. (Z. anorg. Chem. 
44, 131-144. 4. /3. [19. /l.] Gottingen. In- 
stitut der anorg. Chemie der U n i v e r s i t a t L  

Aus der von G a u t i e r  (Contribution A 1’6tude 
des alliages, Paris 1901) festgestellten Schmelz- 
kurve der Antimon-Wismutlegierungen ist zu 
schlieflen, daB jede Antimon- Wismutschmelze zu 
einem Konglomerat von untereinander homogenen 
Mischkristallen erstarrt. I n  Widerspruch damit 

101-104. 22.12.) 

Ofenstanb USW. im Geblaseofen. 
359. 17./2.) 

gestellt wird. D. 

D. 
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steht ein in demselben Werke (S. 138) von C a r p y 
veroffentlichtes Photogramm, das an dem Schliff 
einer Legierung mit 40% Sb deutlich v e r - 
s c h i e d e n e Strukt,urelemente erkennen IaBt. 
Die Verf. suchten diese Differenz aufzuklaren. Sie 
schmdzen Antimon und Wismut unter TJmruhren 
in kleincn hessischen:Tiegeln zusainmen und lieden 
die Schmelze an der Luft abkiihlen. Die Gesamt- 
menge der Legierung betrug bei jedem Versuch 
50 g. Aus dem Verlauf der Abkiihlungskurven 
konnte geschlossen werden, daB aus antimonreichen 
Schmelzcn sich zuerst antimonreiche Kristalle aus- 
scheiden, und daB die Hauptmenge dieser Schmelzen 
etwa 50" unterhalb der Temperatur des Kristalli- 
sationsbeginns fast vollig erstarrt ist; 2. daB die 
Schmelzen mit, wenigcr als 70% Sb erst beim 
Schmelzpunkt des Wismuts. vollstandig kristalli- 
sieren; 3.  daB sich Mischkrist'alle mittlerer Zu- 
sammensetzung nur in ganz geringer Menge bilden. 
- Unter den gewihlcen Versuchsbedingungen ist 
die Abkiihlungsgeschwindigkeit zu groBt als daB 
die zuerst ausgeschiedenen antimonreichen Kristalle, 
eine dem Gleichgewichte entsprechende Menge Wis- 
mut aufnehmen kiinnten, die Erwartung des Verf., 
daB bei langsamerer Abkuhlung (uber einer Flamme) 
die Legierung homogener werden wiirde, wurde 
durch die mikroskopische Untersuchung bestatigt. 
Man darf annehmen, da13 bei noch langsamerer 
Abkuhlung die Legierungen vollig homogen werden. 
und da5 dann die Erstarrungserscheinunpen dem 
von B. R o o z e b o o m (Z. physik. Chem. 30, 385 
[l899]) entwickelten Idealfalle fur die Kristalli- 
sation isomorpher Korper entsprechen wiirden. Das 
von den Verff. gezeichnete Diagramm ist kein 
Gleichgewichtsdiagramm, es bezieht sich nur auf 
die unter den gewahlten. Abkuhlungsbedingungen 
auftretenden Kristallisationsverhaltnisse. Die 
Frage, ob Antimon und Wismut in allen Verhalt- 
nissen isomorph mischbar sind, bleibt noch offen. 
Wurden die Legierungen ohne Umruhren zum Er- 
starren gebracht, so trat Saigerung ein : die spezi- 
fisch leichteren, antimonreichen Best'andteile fanden 
sich im oberen Teile des Regulus. Legierungen 
von 100-40% Sb zeigten Unterkuhlung. Es wur- 
den deshalb in einer Versuchsreihe die Schmelzcn 
geimpft. Die Struktur der Legierungen wird durch 
6 Photogramme von Schliffen verdeutlicht; Nr. 5 
zeigt in 25Ofacher VergrtiDerung das besonders fein- 
kornige Gefuge einer a b g e s c h r e c k t e n Le- 
gierung aus 457; Rb und 55"/b Bi. Sieverts. 

Harteofen mit innerer und 5nDerer Beheizung des 
Hiirteraumes dureh ein und denselben Gas- 
strom. (Nr. 161 192. K1. 18c. Vom 10./7. 
1903 ab. 

Patentanspruch: Hirteofen mit innerer und aunerer 
Beheizung dex Harteraumes clurch ein und den- 
selben Gasstrom, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Harteraum (5) mit Nilfe einer die Gasabzugsoff- 
nung (6) schliefienden, in der Mitte der Decke des 
Harterauineil angeordueten Klappe (7) entweder 
unmittelbar mit den uber ihm liegenden Heiz- 
ziigen (11)  und dem Kauchrohr (12) oder mit den 
ebenfalls in die Heizziige (11 )  einmundenden Seiten- 
zugen (10) verbunden werden kann, zu dem Zwecke, 
die Heizgase bei offener Klappe im wesentlichen 
nur durch den Harteraum, bei geschlossener Klappe 

C. B e c h s t e i n  in Cannstatt). 

dagegen durch den Harteraum und die Seitenzuge 
zu fuhren. - 

Durch die vorliegendc Anordnung wird es 
ermoglicht, die Temperatur im HLrteraum auf 
wenige Grade genau zu regeln. 

Hoheisenmiseher mit Qoerwand. (Nr. 160 619. K1. 
186. Vom 15./11. 1903 ab. K a r 1 G r u b  e r 
in Kladno bei Prag.) 

Patentanspriiche : 1. Roheieenmischer mit Quer- 
wand, dadurch gekennzeichnet, daB die Querwand 
mit Leitungen zum Hindurchfiihren eines Kuhl- 
oder Heizmittels versehen ist, zu dem Zwecke, 
durch Abkiihlen oder Erhitzen der jeweils mit der 
Querwand in Beruhrung befindlichen Eisenteilchen 
eine flieBende Bewegung im Bade hervorzurufen, 
welche die Vorgange im Roheisenmischer gunstig 
beeinflu&. 

Wiegand. 

2. Ausfuhrungsform des Roheisenmischers naeli 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Quer- 
wand beiderseits gewolbt ist, um neben der hierbei 
in bekannter Weise erhohten Widerstandsfahigkeit 

167. 
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der Wand moglichst groRe Beriihrungsflachen fur 
das Eisenbad zu erzie1en.- - 

Die Querwand besteht aus dem mit der Lei- 
tung (i) ausgerusteten Mittelstuck (a) und den 
seitlichen feuerfesten Gewolben (g). Die Durch- 
trittsoffnung (k) vermittelt die Verbindung der 
beiden Mischerhalften. Durch die beiderseitige 
Wolbung der Querwand werden neben einer er- 
hohten Widerstandsfahigkeit auch groBere Beruh- 
rungsflachen fur das schmelzflussige Eisen ge- 
schaffen. J e  nachdem die Querwand erhitzt oder 
abgekuhlt wird, treten Stromungen infolge des ver- 
anderten spez. Gewichtes im Netallbade ein, durch 
welche immer neue Teile des Bades mit der Quer- 
wand in Beriihrung treten, so daB ein inniges 
Durchmischen des Metallbades erzielt wird. 

Wiegand. 
Zur Erzeugung von Metalliiberziigen auf sehmelz- 

fliissigem Wege dienende Masse. (Nr. 160 769. 
K1. 4%. Vom 25./11. 1903 ab. J a c o b  
C a l l m a n n  und R u d o l f  B o r m a n n  in 
Berlin.) 

Patentanspruch : Zur Erzeugung von Metalliiber- 
ziigen auf schmelzfliissigem Wege dienende Masse, 
bestehend aus dem Uberzugsmetall, einem Desoxy- 
dationsmittel aus Zellulose oder dgl., welches Ge- 
menge vor dem Aufschmelzen nach Art eines An- 
striches auf den zu uberziehenden Gegenstand auf- 
getragen werden kann. - 

Der Zusatz von Zellulose zu einem Gemisch 
von fein gepulvertem Uberzugsmetall und Des- 
oxydationsmittel bezweckt, das Gemisch in einen 
durch Pinsel auftragbaren Brei umzuwandeln, wo- 
bei die Zellulose auRerdem die Verdunstung des 
Desoxydationsmittels wirksam verhindert. Eine 
solche Masse kann auf Vorrat angefertigt werden. 
Bei Anwendung der Masse wird die Oberflache 
eines Metallgegenstandes mit einem Anstrich davon 
versehen und auf eine dem Schmelzpunkt des Uber- 
zugmetalls entsprechende Temperatur erhitzt. Die 
Zellulose verbrennt, das Desoxydationsmittel reinigt 
die Oberflache des zu iiberziehenden Gegenstandes, 
worauf dieser sich mit dem schmelzenden Uberzugs- 
metal1 bedeckt. Wiegand. 
Vorrichtung zum Troeknen won Luft fur hiitten- 

technisehe Zweeke dureh Abkiihlung. (Nr. 
161 207. K1. 18a. Vom 2.17. 1904 ab. J a - 
m e  s G a y 1 e y in Neu-York.) 

Patentanspruch : Vorrichtung zum Trocknen von 
Luft fur huttentechnische Zwecke durch Abkuhlung, 
dadurch gekennzeichnet, daR in der Kuhlkammer 
unterhalb des eigentlichen Kuhlkorpers Windrader 
angeordnet sind, welche die Luft in wirbelnde Be- 
wegung versetzen, um eine bessere Verteilung der 
Luft in der Kammer und eine innigere Beriihrung 
der Luftteilchen mit den in der Kammer liegenden 
Kiihlvorrichtungen zu erzielen. Wiegand. 
Bleiantimonlegierung. (Nr. 160 994. K1. 40b. 

L a  S o  c i i: t 6 R o u - 

Patentanspruche : 1. Bleiantimonlegierung, gekenn- 
zeichnet durch einen Gehalt an Natrium zwecks 
Verminderung der Sprodigkeit. 

2. Bleiantimonlegierung nach Anspruch 1, be- 
stehend aus 100 T. Blei, 1,5-5 T. Antimon und 
0,l-0,5 T. Natrium. - 

Vom 16./12. 1903 ab. 
t i n  & M o u r a i l l e  in Lyon.) 

Die nach der vorliegenden Erfindung herge- 
stellte Legierung kann wie gewiihnliches Blei ver- 
arbeitet werden und als Ersatz fur dieses Verwen- 
dung finden. Die Legierung ist gegen mecha- 
nische Beanspruchungen widerstandsfahiger als 
Blei. Man kann unter gleichen Verhaltnissen die 
Starke um etwa 85-40°/, geringer wahlen; die Le- 
gierung laBt sich zu dunnen Blechen auswalzen, 
liefert im Zieheisen feine Drahte und l a B t  sich in 
Bleipressen zu Rohren verarbeiten. Sie lotet sich 
besser als Blei und widersteht ebenso wie dieses 
der Einwirkung von starken Sauren, Btznatron- 
losungen usw. Wiegand. 
Verfahren zur Vorbereitiing von Gegenstinden &us 

Stahl fur die Oberflachenkohlnng. (Nr. 160 687. 
K1. 1%. Vom 12./12. 1903 ab. Dr. E w a l d  
E n g e 1 s in Diisseldorf.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Vorbereitung von 
Gegenstanden aus Stahl fur die Oberflachenkohlung, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Gegenstande in 
Gegenwart von Sauerstoff oder von in der Hitze 
Sauerstoff abgebenden Korpern gegliiht und dann 
in einem Bleibade abgekuhlt werden. - 

Nach vorliegendem Verfahren sollen Gegen- 
stande aus Stahl, wie z. B. Panzerplatten, Ge- 
schosse usw., mit einer Oberflache von moglichst 
unempfindlicher Zahigkeit versehen werden. Der 
mit Sauerstoff behandelte Stahl wird in seinem 
Gefuge wesentlich verbessert, auRerdem werden 
die Festigkeitsverhiiltnisse in sehr gunstiger Weise 
beeinfluRt. Die Behandlung der Gcgenstande, bei- 
spielsweise Panzerplatten, erfolgt in der Weise, 
daR sie in einer Muffel, die mit einer entsprechenden 
Menge von Braunstein beschickt ist, bei 1100" er- 
hitzt, 2 Stunden gegliiht und clmn gliihend 
in flussiges Blei von 500" eingebracht werden. I n  
diesem Bade wird die Platte so lange gelassen, 
bis sie in ihrer ganzen Masse auf die Temperatur 
des Bleibades abgekiihlt ist. Wiegand. 
Verfahrenxzur Reinigung von ursenhaltigen Rost- 

gasen. (Nr. 159 976. K1. 1%. Vom 4./3. 1903 
ab. B a d i s c h e  A n i l i n -  u n d  S o d a -  
F a b r i k in Ludwigshafen a. Rh.) 

Paientanspruch : Verfahren zur Reinigung von 
arsenhaltigen Rostgasen, darin bestehend, daS man 
diese Gase bei erhohter Temperatur durch ge- 
kornten Ton leitet. - 

Der Ton vermag einen Teil des bei gewohn- 
licher Temperatur in arsenhaltigen RGstgasen staub- 
formig abgeschiedenen Arseniks zuruckzubehalten, 
sowie das gasformige Arsenik aus den heil3en Rost- 
gasen abzuscheiden. Die Wirkung des Tones ist 
in der Hitze weit groaer als in der Kalte; vorzugs- 
weise wird bei uber 200" gearbeitet. AuRer Arsenik 
werden auch noch andere fur den K o n t a k t - 
p r o z e B schadliche Verunreinigungen der Rost- 
gase zuruckgehalten. Wiegand. 
Verfahren zum Vereinigen der beiden Komponenten 

eines aus einem schwersehmelzbaren Metall oder 
Metallegierung und einer Antimonlegierung be- 
stehenden Thermoelements. (Nr. 160 305. K1. 
21b. Vom 18./11. 1903 ab. A. W o I f  j r. & 
C 0. in Frankfurt a. M.) 

Patentanspruch : Verfahren zum Vereinigen der 
beiden Komponenten eines aus Konstantan oder 
einem anderen schwerschmelz baren Metall (Le- 
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gierung) einerseits und einer Antimonlegierung 
anderemeits bestehenden Thermoelements, dadurch 
gekennzeichnet, daa der auf den Schmelzpunkt der 
zu verwendenden Antimonlegierung erhitzte Kon- 
stantanstreifen mit einem Stuck Antimon oder 
Antimonlegierung fest, gleichmaBig und vollstandig 
eingerieben wird, so daB sich unter Vermeidung 
einer Oxydschicht an der Beruhrungsstelle ein fest 
haftender und gleichmaBiger Oberzug von Antimon- 
legierung bzw. Antimon auf dem Konstantan bildet, 
worauf alsdann der auf die besagte Temperatur er- 
hitzte Streifen mit dem uberdeckten Ende in die die 
zweite Komponente bildende Antimonlegierung ein- 
gedruckt wird, zum Zwecke, eine feste Verbindung 
ohne Zuhilfenahme eines als Verschmelzungsmittel 
dienenden dritten Metalls und unter Vermeidung 
einer Oxydschicht zu erzielen. - 

Die aufgetragene Schicht der Antimonlegierung 
braucht nicht sehr dick zu sein, es genugt dabei der 
Bruchteil eines Millimeters, nur muB darauf Be- 
dacht genommen werden, daB sie das Ende voll- 
standig und ohne jede Liicke bedeckt. Diese 
Schicht dient gewissermaWen als Lotmittel, so daB 
das Konstantan mit der Antimonlegierung durch 
Antimonlegierung selbst gelotet wird. Es wird 
neben einer vorzuglichen Verbindung zwischen den 
beiden Metallen die Spannungsdifferenz zwischen 
den beiden Komponenten des Elements moglichst 
nutzbar gemacht. Wiegand. 
Verfahren zur Darstellung von Aluminium durch 

Behandlung von Aluminiuniverbindungen mit 
einer gasformigen Sehsefelverbindung und 
einem Reduktionsgase. (Nr. 160 286. K1. 40a. 
Vom 3./2.  1903 ab. H e i n r i c  h F. D. 
S c h w a h  n in St. Louis.) 

Patentansprziche : 1. Verfahren zur Darstellung 
von Aluminium durch Behandlung von Aluminium- 
verbindungen mit einer gasformigen Schwefelver- 
bindung und einem Reduktionsgase, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB man behufs unmittelbarer Ge- 
winnung des Aluminiums porose Aluminiumver- 
bindungen der gleichzeitigen Einwirkung beider 
Gase unterwirft. 

2. Ausfuhrungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daW poroses 
calciniertes Aluminiumsulfat der Einwirkung eines 
schwefelkohlenstoffhaltigen Reduktionsgases unter- 
worfen wird. - 

Unter den vorliegenden Bedingungen wird der 
Vorteil erzielt, daB zur Reaktion der aufeinander 
einwirkenden Stoffe eine geringere Warme er- 
forderlich ist, als bei den bisherigen Verfahren, 
wodurch ein Schmelzen der Reaktionsmasse nicht 
stattfinden kann, also auch keine glasige Masse 
entsteht, auf die das Reduktionsgas nicht ge- 
nugend einwirken kann. Die besondere Wirkung 
laRt sich dadurch erklaren, daW Aluminiumsulfid 
und Aluminium gleichzeitig in kleinen Mengen in 
fortschreitender Weise gebildet werden, wobei sich 
ein koksahnliches, bei der angewendeten Tempe- 
ratur unschmelzbares Zwischenprodukt bildet, wel- 
ches Kohle und Schwefel enthalt. 
Verfahren znm Aufbereiten und Rosten pyrithaltiger 

Zinkblenden. (Nr. 160694. K1. 40a. Vom 
14./8. 1902 ab. M a s c h i n e n b a u - A n -  
s t a l t  H u m b o l d t  in Kalk bei Koln.) 

Wiegand. 

Patentanspriiche : 1. Verfahren zum Aufbereiten 
und Rosten pyrithaltiger Zinkblenden ohne Zu- 
hilfenahme von besonderem Brennstoff in ununter- 
brocheneni Betrieb, dadurch gekennzeichnet, daB 
die fur die (magnetische) Aufbereitung erforder- 
liche Vorrostung der Zinkblende unter Benutzung 
der Abgase von der Fertigrostung der bei der Auf- 
bereitung erhaltenen Zwischenerzeugnisse - reine 
Zinkblende und Eisensulfur - erfolgt, zu dem 
Zwecke, den in dem Erz enthaltenen Schwefel mog- 
lichst vollst'andig in Form von hochgradiger schwef- 
liger Saure zu gewinnen. 

2. Ausfuhrungsform des Verfahrens, nach An- 
spruch 1. dadurch gekennzeichnet, daB die bei der 
Aufbereitung erhaltene reine Zinkblende und das 
Eisensulfur getrennt gerostet werden, derart, daW 
die bei dem RBsten des Eisensulfurs unter Zufuh- 
rung von Luft erhaltenen Gase zunachst zur voll- 
kommenen Rostung der reinen Zinkblende und 
nach entsprechcnder Abkuhlung fur die Vorrostung 
weiterer Roherzmengen ausgenutzt werden. - 

Nach dem vorliegenden ununterbrochenen Ver- 
fahren wird der gesamte Schwefel in Form von 
schwefliger Saure gewonnen. Es  sind zur Aus- 
fiihrung drei Rost- und Brennofen erforderlich. 
I n  dem ersten Ofen wird das Mischerz angerostet 
zwecks oberflachlicher Umsetzung des unmagne- 
tischen Eisensulfids in stark magnetisches Eisen- 
sulfur. Aus diesem Ofen gelangt das Erz in den 
magnetischen Erzscheider, wo die Trennung der 
Zinkblende und des Eisensulfiirs erfolgt. Die Zink- 
blende wird in dem zweiten Ofen abgerostet, das 
Eisensulfiir in dem dritten Ofen totgerostet. Dieses 
Eisensulfur besitzt noch genugend Schwefel, um 
ohne Brennstoff bei Zufuhrung yon Luft abgerostet 
zu werden; die hierbei entstehenden hoch erhitzten 
schweflige Saure und lufthaltigen Gase werden in 
den zweiten Ofen eingefuhrt, welcher mit der pyrit- 
freien Zinkblende beschickt ist. Die Abrostung der 
Zinkblende geht ohne Brennstoffverbrauch vor sich, 
da die Warmemenge der Pyritrostgase zusammen 
mit der Verbrennungswarme der Zinkblende voll- 
kommen ausreicht. Aus dem Zinkblenderostofen 
werden die Rostgase in den ersten Ofen eingeleitet. 
Sie enthalten samtlichen aus Pyrit und Blende in 
den beiden anderen Ofen ausgeschiedenen Schwefel 
in Form von SO2, auoerdem noch hinreichend 
Sauerstoff, um beim oberfliichlichen Anrosten des 
Erzgemisches zur oberflachlichen Umwandlung des 
Eisenbisulfids in Eisensulfur im ersten Ofen die 
geringe austrekende Schwefelmenge in schweflige 
Saure uberzufuhren. Wiepnd. 

V erfahren zurn Aufbereiten und Rosten pyrithaltiger 
Zinkblenden. (Nr. 161 154. K1. 40a. Vom 
20./5. 1903 ab. M a s c h i n e n b a u - A n -  
s t a l t H u m b o l d t i n K a l k b e i K o l n .  Zu- 
satz zum Patente 160 694 vom 14./8. 1902, 
s. vorst. Ref.) 

Patentanspruch : Ausfuhrungsform des Verfahrens 
zum Aufbereiten und Rosten pyrithaltiger Zink- 
blenden ohne Zuhilfenahme von besonderem Brenn- 
stoff in ununterbrochenem Betrieb nach Patent 
160 694, dadurch gekennzeichnet, daW die Vermeh- 
rung der aus der Rostung des Eisensulfurs ent- 
stammenden Warmemenge bei ungenugendem Pyrit- 
gehalt des Mischerzes Pyrit fremden Ursprunges der 
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durch die magnetische Scheidung gewonnenen Eisen- 
sulfurmenge zugefugt wird. - 

Bei Erzen mit sehr geringem Pyritgehalt konnte 
es vorkommen, daR die aus dem Pyritofen ent- 
weichende Warmemenge zur Abrostung der Zink- 
blende nicht ausreicht. Diese Schwierigkeit wird 
dadurch beseitigt, daB man zu dem vom mag- 
netischen Scheider kommenden Eisensulfur so vie1 
anderweitig beschafften Pyrit oder eine sonstige 
stark schwefelhaltige Gangart zusetzt, daR deren 
Verbrennungswarme zum Abrosten der Blende ge- 
nugt und das Verfahren d a m  dem Hauptpatent 
gemaS durchgefiihrt werden kann. Wiegund. 

\ erfahren znr Anreieherung von gebrannten und 
mit Wasser abgeloschten, kalkhaltigeu Erzen. 
(Nr. 160287. K1. 40a. Vom 31./5. 1904 ab. 

E r n e s t  L e d u c  in Gagny u n d C h a r l e s  
G r i f f i t h s in Pierrefitte [Frankr.].) 

Putentansprueh : Verfahren zur ilnreicherung von 
gebrannten und mit Wasser abgeloschten, kalk- 
haltigen Erzen, dadurch gekennzeichnet, daR die 
Erze mit einer Zuckerlosung behandelt werden, 
um den Kalk als Saccharat in Losung zu bringen, 
worauf die entstandene Saccharatlosung zur Wieder- 
gewinnung des Zuckers der Einwirkung der bei dem 
Brennen der Erze erhaltenen Kohlensaure unter- 
worfen wird. - 

Vorliegende Erfindung las t  sich besonders auf 
die Anreicherung von kalkhaltigem, zinkarmem 
Galmei anwenden. Die Auslaugung selbst dauert 
im allgemeinen 15-30 Minuten, auch langer, 
worauf die Flussigkeit dekantiert oder abfiltriert 
wird. Wiegund. 

Tagesgeschichtliche und Handels- 
rundschau. 

Deutsehlaods chemisehe Iudustrie anf der Liittieher 
Weltausstellung. 

Wie die deutsche Industrie uberhaupt, so 1st 
such die chemische Industrie Deutechlands auf der 
Lutticher Weltausstellung sehr wenig vertreten, und 
fehlen wichtigste Zweige derselben, wie die Farben- 
industrie, vollkommen. 

Am meisten ist die keramische Industrie ver- 
treten. Die Aussteller sind folgende : W e s t - 
d e u t s c h e S c h a m  o t t e - 
u n d  D i n a s - W e r k e ,  G. m. b. H., E u s -  
k i r c h e n , Rheinl. - Kolonnen, Blasen, Appa- 
rate, Heizschlangen, Hahne, Siebe usw. usw-., kurz 
eine groBe Anzahl von im chemischen Fabrikbe- 
triebe vorkommenden Einrichtungs- und Gebrauchs- 
gegenstanden aller Art in Steinzeug. Schamotte 
und Schamottefabrikate aller Art und sonstige 
feuerfeste Produkte fur die chemische und HiitteIi- 
industrie. Kohlebriketts fur Hochofen. - A s - 
l o f f e r  T o n w e r k e ,  A.-G., A s l o f f ,  .Rheinl. 
Schamotte und Schamottefabrikate und sonstige 
feuerfeste Produkte. Zeichnungen und Modelle 
des Doppelverschlnsses fur Hochofen, System 
Buderus. - S t o e k e r  & K u n z ,  G.m. b.H., 
M ii 1 h e i m a. Rh. Feuerfeste Produkte, Scha- 
mottestoppen fiir Stahlwerke usw. - R h e n a n i a, 
A.-G. f u r  S c h a m o t t e -  u n d  D i n a s - I n -  
d u s t r i e , B e n d o r f , Rheinl. Feuerfeste Pro- 
dukte, Model1 einea Schamottedrehofens. - 
P f a 1  z i s c h e T o  n w e r k e  H a g e  n b u r g e r, 
S c h w a l b  & Co., H e t t e n l e i d e l h e i m ,  
Pfalz. Feuerfeste Produkt,e. - M. P e r k i e - 
w i c z , L u d w i g s b u r g , Posen. Ziegeleifabri- 
kate. - T o n w e r k  S c h i p p a c h  bei K l i n g o n -  
b e r g a. M., Bayern. S~hmelzt~iegel- und Glas- 
hafentone. 

Ferner haben ausgest,ellt : B. 0 t t o R o o s e n, 
H a m b u r g. Graphitschmelztiegel. - E. A 1 - 
f r  e d P  e c k h o 1 d t , P i r  n a ,  Sachsen. Graphit- 
schmelztiegel. S e r v a i s - 
W c r k e , A.-G., E h r a n g , Rheinl. Mosaik- 
platten, Fliescn, Wandplatten, Uekorationen in Ton- 

8 t e i n z e u g -, 

- V e r e i n i g t e 

platten. - A n g .  S c h u l e r ,  G.m. b.H., 
S t r a B b u r g , ElsaB. Wandplatten in Glas- 
masse. - R h e i n  i s c h e G 1 a s h ii t t e n-A.-G., 
K 8 1 :I - E h r e IL f e 1 d . Kunst,gewerbliche Er- 
zeugnisse , Opalesccntglas , Polychromglas , Gra- 
natitglas, Kathedralglas , Cralicaglas usw. - 
M e t z e l e r  & Co., M u n c h e n .  Gummi- 
fabrikate aller Art. - S. H e r z ,  Berl in .  Gummi- 
fabrikak aller Art. - A d  1 e r & 0 p p e n - 
h e i  m e r ,  S t r a I3 - 
b n r g , ElsaR. Gegerbte Haute in verschiedener 
Gerbung und Appretur. .- -4.-G. r h e i n i s c h - 
s H c h s i s c  h e r  H. 
C o  m n i e r  & Co.), M u  1 h e i  m a. Rh. Proben 
von Gerste, Weizen usw. und daraus hergestellte 
Malze. - G r ii n T. w e  i g & H a r t  m a n n , L u d- 
w i g s h a f e n a. ,Rh. Korksteinfabrikate. - 
P a h l a c h e  G u m m i -  u n d  h s b c s t - G e -  
s e l l s c h a f t  m.b.H., D i i s s e l d o r f - R a t h .  
Polypyritfabrikate. - P a u l  S a u e r ,  B e r l i n e -  
B u c h d r u c k w a 1 z e ri- G i e 0 a n  s t a 1 t u n d 
W a 1 z e n m  a s s  e f a  b r i k , B e r l i  n. Bnch- 
druckwalze. - J o h. &I a r i a, F r a n z F a r i n a 
zu St. U r s u 1 a, K o 1 n a. Rh. Eau de Cologne. - 
O l w e r k e  S t e r n ,  S o n n e b o r n ,  8.-G. Ge- 
ruch- und geschmacklose, wasserklare Miheralijle, 
Ole fur Nahmaschinen, Schreibmaschinen, Eis- 
maschinen usw. Fadenfett.. Dampfhahnschmiere, 
Lederfett und sonstige Petroleumprodukte. - P. 
R , e i e r s d o r f  & Co., c h e m i s c h e  F a b r i k  
p h a r m  a z e u  t i ' s  c h e r  P r o d u  k t e ,  H a m  - 
b u r g. Pharmazeutische Produkte. - 0 s c a r 
G u t m a n n , M u 1 h a u s e n , Elsa13. ,,Rapide" 
(Brandwundenheilmittel). - K a r 1 E n g e 1 h a  r d, 
F r a n k f u r t a. M. Pharmazeutische Priiparate 
ITabletten, Gelatinekapseln, Traganthpastillen, Men- 
tholdragees, Santoninzelteln, organo-therapeutische 
Praparate, Pillen usw. usw. - P. F. W. B a  - 
r e 11 a ,  B e r 1 i n , SW. Universslmsgenpulver. 
A n  g l o - C  o n t i n e n  t al(vorm. 0 h l e  n d o r f f -  
s c h e) G u a n  o - W e  r k e ,  H a m  b 11 r g .  lfust,er 
von rohem und aufgeschlossenem Guano usw. - 
P o d e w i l s  F a b r i k e n ,  G.m.b.H., B u g s -  
b u r g .  Zeichnungen von Apparaten zur Un- 
schadlichmachung von Tierkadavern; Probon der 

L e d  e r f a b  r i k -8.-G., 

31 a 1  z f a b  r i k e  n (vorm. 


